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FOr basta sakerhet och langsta livslangd rekommenderas att teckna underhalls-
avtal. Kontakta Sveba Dahlen supportsverige@sveba.com for mer information
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Allmant

Det ar viktigt att 1&sa denna bruksanvisning och att félja de givna forslagen
och/eller bestammelserna vid uppackning, installation, anvandning och
underhall av maskinen. Om maskinen saljs vidare, skall denna
anvandarinstruktion éverlamnas till den nya dgaren.

Bara anstéllda som har fatt utbildning i anvandning av maskinen och som
har last denna anvandarinstruktion far anvanda maskinen.

Garantidtagandet fran Sveba-Dahlen AB galler bara for defekter som har
intraffat trots att maskinen har anvants pa korrekt sétt, dvs. enligt
anvisningarna i denna anvandarinstruktion. Sveba-Dahlen AB kan aldrig
goras ansvarig for materiella skador eller personskador som orsakats genom
felaktig anvandning av maskinen.

Ingen del av denna publikation far reproduceras, kopieras eller
mangfaldigas i ndgon form utan foregaende skriftligt medgivande fran
tillverkaren.

Sveba-Dahlen AB kan inte goras ansvarig for misstag och/eller tryckfel i
denna anvandarinstruktion.

Det rekommenderas att du forvarar denna anvandarinstruktion néra, eller
med, maskin hela tiden.



Produktinformation
Tillverkare: SVEBA-DAHLEN AB
S-513 82 Fristad, Sweden
Tel: +46 33 15 15 00
Fax: +46 33 15 15 99
e-mail: info@sveba-dahlen.se

www.sveba-dahlen.com

Eftermarknadsservice: Sveba-Dahlen AB
Maskinnamn: BDM-2
Maskinnummer: Se maskinskylt
Tillverkningsar: Se maskinskylt
Effekt: Se maskinskylt
Spénning: Se maskinskylt
Stromstyrka: Se maskinskylt
Vikt: 350 kg

Ljudniva: <65 dB(A)

Spanningar

3x400 V/50 Hz+N, 3%x230 V/50 Hz, 3x440 V/60 Hz+N, 3%x220 V/60 Hz
Andra spanningar pa forfragan

Teknisk information

Rivplatta: Plast

Knivhuvud: Teflonbelagd Aluminium
Kniv: Rostfritt stal

Pressring: Teflonbelagd Gjutjarn
Virkplatta: Aluminium

Alla delar som kommer i kontakt med degen ar godkanda for
livsmedelsindustri.



Arbetsprestanda

Typ Huvud | Max. Deg vikt (kg) | Viktomrade* (gram)
BDM-2/30-2 30 2,5 25-85
BDM-3/30-2 30 3 30-100
BDM-3/36-2 36 3 25-85
BDM-3/52-2 52 3 16-45
BDM-4/14-2 14 4 130-250
BDM-4/30-2 30 4 40-130
BDM-4/36-2 36 4 30-110

* Viktomradet &r beroende av degkonsistensen

Tabell 2- 1




Upplysningar

Varningar

De foljande varningssymbolerna varnar operatéren for en mojlig fara genom
mekaniska eller elektriska komponenter.

Figur 3-1

Figur 3- 2

Figur 3-1 &r en dekal som sitter fast pa maskinen och som markerar stéllen
dar forsiktighet maste iakttas for att undvika att fastna i maskinen.

Figur 3-2 ar en dekal som sitter fast pa maskinen och som markerar stallen
med elektrisk spanning (risk for stotar).

Lé&s noggrant genom denna anvéandarinstruktion innan maskinen tas i bruk
och f6lj de anvisningar som ges.

Kontrollera att varningsdekalerna ar i gott skick, dvs. lasbara, och byt ut
dem vid behov.

Folj noggrant anvisningarna i denna anvandarinstruktion da maskinen
anvandes forsta gangen, sa att ni inte rakar ut for nagra 6verraskningar.

Lat ingen obehorig personal anvanda maskinen.

A e  Kontrollera noga att maskinen ar avstangd under rengoring, underhall
och smorjning.

Efter underhall av maskinen, glom inte att satta tillbaka huvarna och stanga
dorren pa baksidan.

Allt mekaniskt och elektriskt reparationsarbete far bara utforas av behorig
personal.

Behorig personal

Dérmed menas: personer som &r val insatta i installation, montering,
driftsattning och arbete med maskinen och som har den réatta kompetensen.
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Viktigare maskindelar

Presshandtag
Huv framre Volymreglerstang
Spéarrhandtag ¢ \ Huv bakre
Rivspak | Lasbult
Huvudbrytare R o «— Ratt for spanning av
kilrem
Rivplatta




Risker

Sakerhetsforeskrifter

e Ta bort kontakten fran natuttaget nar maskinen ska rengoras och/eller
A underhallas.

e Endast behorig eller val utbildad personal far utféra reparationer av
mekanisk eller elektrisk natur.

e  Stick aldrig in handerna i arbetsomradet nar maskinen ar i drift (se figur
4-1).

Figur 4-1
e  Baraen person at gangen far anvanda maskinen.

e LAt huvarna sitta pa plats nar maskinen ar i drift.

Risker pa grund av mekaniska komponenter

e  Sakerhetshuvarna skyddar alla delar. Lat huvarna sitta pa under normal
/ " \ drift. Den bakre huven &r sékrad med en tryckbrytare. Ett driftstopp
intraffar om huven inte ar helt stdngd.

e Vid underhall av maskinen, och speciellt vid borttagning av delar utan
att folja sakerhetsfoéreskrifterna, kan skador uppkomma.

e Under rengoring: hall inte handerna vid knivhuvudets baksida. De kan
fastna da knivhuvudet vrids tillbaka. Fatta knivhuvudet enligt figur 4-2
nar rengoringen ar klar.

Figur 4- 2

Om maskinen anvands pa det satt som beskrivs i avsnitt Arbeta med
maskinen uppstar inga risker.



Risker pa grund av elektriska komponenter

Sadana risker kommer inte att uppsta eftersom de elektriska delarna inte ar
direkt atkomliga.

Avbrutna eller skadade kablar och elektriska komponenter bor omedelbart
bytas av en behorig elektriker.

Risker beroende pa bristande hygien

Denna typ av risker kan uppsta om de atgarder som beskrivs i avsnitt
Underhall inte vidtas och foljs upp.



Transport och uppackning

Transport

A

Uppackning

Maskinen maste transporteras i sin originalférpackning. Fore transport
maste forpackningen sakras mot forskjutning. Maskinen bor flyttas med ratt
typ av lyftutrustning.

Transportskador som orsakats av att de ovannamnda foreskrifterna inte
foljts kan inte reklameras. Dessutom sker transport av gods alltid pa
koparens risk, savida inget annat uttryckligen éverenskommits.

e Lasta inget ovanpa forpackningen.
e Maskinen ska alltid transporteras staende.

Lamna forpackningen staende och ta bort ladan uppat.

Packa upp maskinen forsiktigt och kontrollera om det finns tecken pa
transportskador. Om sadana upptécks, ber vi er informera transportfirman
omedelbart. Vi rekommenderar aven att skadorna fotograferas.

Flytta maskinen fran lastpallen med hjélp av en gaffeltruck eller annan
lyftanordning.

Genom att skjuta in gaffeltruckens gafflar under maskinens fot kan den
lyftas bort fran lastpallen.

A Maskinens vikt ar ca 350 kg.

Av sakerhetsskal ar det tillradligt att halla tillrackligt sakerhetsavstand under
lyftningen av maskinen.



Installation

Placering och underhall
: e Bara behorig personal far installera maskinen.

e Maskinen far bara anvandas for dess ursprungliga syfte: att dela och
forma deg.

e Garantin upphor att galla om maskinen har andrats utan tillverkarens
tillstand och/eller om icke originaldelar har anvants. Anvandning av icke
originaldelar kan skada maskinen och/eller operatéren.

Maskinen ska placeras pa ett stabilt och plant underlag. Maskinen ar mycket
stabil. Om golvet & mycket halt, kan hjulen spérras med hjélp av kilar.

Kontrollera om rivplattorna som foljer med maskinen, passar som avsett.
Halet i plattorna ska passa till medbringartappen (se figur 6-1, B) pa
virkplattan. Om inte, plana da rivplattornas baksidor tills de faller latt Gver
medbringartappen.

Omgivningsforhallanden

Temperatur: 15° Ctill 40° C
Relativ fuktighet: 20% till 95%



Elektrisk anslutning

Installationen maste utforas av en behdrig tekniker och anslutningen av
maskinen till natet ska utforas av en behdrig elektriker. Borja alltid med att
kontrollera att natspanningen och att antalet faser i elkontakten
overensstammer med de som galler for maskinen (se maskinskylten). Om sa
inte ar fallet, var da vénlig kontakta leverantoren.

Kontrollera maskinens rotationsriktning. Vrid huvudstrombrytaren till 1age
”1” (=ON) och tryck pa presshandtaget (se figur 6-2, B).

Knivhuvudet kommer att sénkas ner och virkplattan kommer att utféra en
excentrisk rorelse. Om sa inte &r fallet, maste en elektriker skifta tva faser i
kontakten for att &ndra motorns rotationsriktning.

Avfallshantering

Vid utrangering av en komplett maskin, delar av den eller bara emballaget,
ska gallande lokala regler och bestammelser foljas. Specifikation gallande
materialet i delarna kan fas av tillverkaren.

Korrekt avfallshantering av denna produkt

Denna markering pa produkten eller dokumentation anger att den inte bor sorteras tillsammans
med annat hushallsavfall i slutet av sin livslangd. For att férhindra eventuell skada pa miljon eller
manniskors halsa pa grund av okontrollerad avfallshantering, skall separeras fran andra typer av
avfall och atervinnas pa ett ansvarsfullt satt som framjar en hallbar ateranvéndning av materiella
resurser.

Privata anvandare skall antingen kontakta aterforsaljaren som salt produkten eller sin kommun

for vidare information om var och hur de kan Iamna in produkten foér miljoséker atervinning.

Yrkesmassiga anvandare skall kontakta leverantdren och kontrollera villkoren i kopekontraktet.
Denna produkt far inte blandas med annat kommersiellt avfall.

Ta maskinen ur drift

Stang av maskinen genom att vrida huvudstrombrytaren till lage ”0” (= off).
Rengor den sedan och kontrollera smorjpunkterna enligt beskrivningen i
avsnitt Underhall. Skydda maskinen fran yttre paverkan och forvara den i
ett torrt och slutet utrymme.
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Produktbeskrivning

Maskinens anvandningsomrade

Maskinen ar (beroende pa typ) avsedd for delning och formning av degbitar
med vikten 2.5, 3 eller 4 kg, som redan har férformats en aning. Placera det
odelade brécket pa en 16s rivplatta och platta till det for hand. Om degen har
tendens att fastna, pudra den da med lite mjol for att forbattra
formningsresultatet.

Alla maskindelar, som kommer i kontakt med degen, ar av teflonbelagt
rostfritt stal eller plast som ar godkand for anvandning i livsmedelsindustrin.

Otillaten anvandning av maskinen

Bullrivaren ar bara avsedd for arbetsmoment som beskrivs i avsnitt
Maskinens anvandningsomrade.

Maskinen far bara rengdras med sadana rengoringsprodukter som &r
godkanda for anvandning i livsmedelsindustrin. Anvand aldrig fratande
produkter!

Sakerstall att maskinen star pa ett plant underlag.
Maskinen kan bara anvandas nar skyddshuvarna ar pa plats.

Stick aldrig in handerna i arbetsomradet nar maskinen ar i drift (se figur
7-1).

Figur 7-1

Anvéand bara originalreservdelar.

Anvand inte deg som innehaller metaller, stenar eller andra fraimmande
foremal.

11



Ta maskinen i drift

Kontrollera att maskinen har placerats korrekt, enligt anvisningarna i avsnitt
Installation.

Kontrollera om maskinen behover rengéras fran smuts som ansamlats under
transporten.

| fabriken fettas knivhuvudet in en aning. Rengoér knivhuvudet innan du
borjar arbeta med degen, och olja sedan in det med lite olja (se avsnitt
Underhall).

Kontrollera d&ven om spanningen som star angiven pa maskinskylten
Overensstdimmer med spénningen i natuttaget.

A Sakerstall att maskinen placerats pa ett plant underlag.

Kontrollera maskinens rotationsriktning. Vrid huvudstrombrytaren till 1age
”1”(=on), och tryck pa presshandtaget (se figur 6-2, B). Maskinen kommer
att utféra en pressrorelse och virkplattan kommer att utféra en excentrisk
rorelse. Om maskinen inte utfor en pressrorelse, be da en elektriker skifta
tva faser i natkontakten sa att motorns rotationsriktning omkastas. Om
natfaserna ar korrekt anslutna, s kommer knivhuvudet att pressa och
virkplattan kommer att utféra en excentrisk rérelse (moturs).

Det forsta testet kan nu fortsattal

12



Arbeta med maskinen
A Bara behorig personal aldre dn 16 ar far anvanda bullrivaren.

1. Sétt pd huvudstrombrytaren.

2. Justera volymreglerstangen (se figur 8-1) enligt aktuell degvikt
(indikeringarna visas i tabell 2-2 nedan). Vlj ett lampligt program
beroende pa degtyp och vikt.

3. Placera bracket mitt pa en 16s rivplatta och platta till det for hand.

Om degen ar mycket styv ar det bra om den forst plattas till med en

é degkavel.

Om degen é&r klibbig, sa rekommenderar vi att den och rivplattan mjolas en
aning.

4. Placera rivplattan (C) korrekt pa tappen pa virkplattan (se avsnitt
Placering och underhall).

A Om rivplattan satts in pa felaktigt sétt sa kan maskinen skadas.

13



Foljande tabell ger en grov uppskattning av den korrekta positionen for
volymkontroll baren, fér modellen upp till 2, 3 samt 4 kg deg (se kapitlet
Produktinformation).

Instéallning Vikttyp 2/xx [gram] Vikttyp 3/xx [gram] Vikttyp 4/xx [gram]
0 750 900 1200
1 1110 1320 1550
2 1470 1740 1900
3 1830 2160 2250
4 2190 2580 2600
5 Max. Max. 2950
6 3300
7 3650
8 Max.
Tabell 8-1

A\

Anmérkningar:

Laget for volymreglerstdngen bestammer hur langt knivhuvudet rér sig uppat fore rivning.
P4 detta satt kan volymen for formningskamrarna bestammas. Darfor ar denna position
relaterat till vikten pa den deg som ska rivas.

Eftersom den korrekta installningen beror pa degens konsistens, sa handlar det om
erfarenhet.

Om formningskamrarnas volym ar for liten, kommer degbitarna att skadas. Om volymen ar
for stor, kommer de inte att formas tillrackligt.

5. Tryck ut degen genom att vrida pa presshandtaget. Pressningen ringen
kommer komma ner och degen kommer att pressas.

For att fa degbitar lika vikt, ar det nodvandigt att behalla presstrycket sa
ldnge att deg kommer ut under pressringen.

14




6. For sparrhandtaget at hoger (se figur 8-3, A).

7. Drag presshandtaget ytterligare nerat for att dela degen till dess nedre
position (se figur 8-3, B).

Figur 8- 3

Figur 8- 4
A Hall presshandtaget kvar i sin nedre position.

9. Efter rivning; for tillbaka rivspaken och presshandtaget till sina
utgangslagen och tag ut rivplattan.

Nasta kapitel (Bedémning av resultat) kommer att ge mer information om
beddmning och justering.

15



Bedomning av resultat

Foljande information kommer att hjalpa er att uppna basta mojliga resultat:
Vid anvandning av maskinen, beakta da alltid foljande
justeringsmojligheter: volym, presstid och formningstid.

A. Bullarna har inte samma vikt

e Se till att degbiten hamnar exakt pa mitten av rivplattan och
platta till det en aning for hand. Degen bor stanna kvar innanfor
cirklarna pa rivplattan. Om sa inte &r fallet, ser du detta nar
pressringen kommer ner. Degen som kommer utanfér kommer
inte att bli pressad eller rundad.

e Kontrollera att degen har haft ratt viltid (beroende pa degens
konsistens, men &r normalt ca 15 minuter).

e Oka presstiden. Presstiden visas pa displayen. Sa snart degen
syns under pressringen har den pressats tillrackligt lange

B. Bullarna har inte rundats tillrackligt

e Vrid volymreglerstangen (figur 3-3) till ett lagre varde.
o Oka rivningstiden genom att halla handtaget langre i presslage.
e Forsok en kombination av bada.

Degen kommer att rivas mer intensivt.

C. Bullarna har en punkt pa toppen

e Vrid volymreglerstangen (figur 3-3) till en hogre varde.

e Kontrollera om vikten pa bracket 6verensstammer med
maskinens kapacitet.

D. Bullarna har ett skadat ytskikt

e Bullarna har formats for lange. Minska rivningstiden.

E. Maskinen pressar degen genom 6ppningen mellan pressringen och
rivplattan

e Brdacket har pressats for 1ange. Minska presstiden.

eventuellt maskinskylten. I tabell 8-1 anges viktomradena for de olika

j For att uppna ett gott resultat, beakta maskinens viktomrade. Kontrollera
maskintyperna.

16



Underhal

Rengoring

Dagligen

Varje vecka

Manadsvis

A\

A

Siffrorna i texten hanvisar till dem i figurerna i bilagorna.

Vrid alltid huvudstrombrytaren till ”0” (=off) innan nagon form av
underhallsarbete paborjas.

Rengor aldrig maskinen med vatten. Om vatten anvands kan det orsaka
oxidation och elektriska problem.

Bara behorig personal far anvanda maskinen.
Andra personer bor hélla sig pa ett visst avstand fran maskinen.

Rengor alla anvanda rivplattor (glém inte att reng6ra aven undersidan)
med kallt till ljummet vatten.

Forvara inte rivplattorna i maskinen, utan hang upp dem i hallarna pa
maskinens sidor.

Reng0r virkplattans 6versida.

Kontrollera att det inte finns nagra degrester mellan knivhuvudet och
virkplattan, eftersom det kan leda till skador pa delningsknivarna och
rivplattorna under drift.

Rengor virkplattans arbetsyta, delningsknivarna och pressringen (se
avsnitt Rengoring av knivhuvud och knivar).

Fetta in alla rorliga delar av knivhuvudet. Beakta sérskilt de tva
stddaxlarna (figur D1-46) och styrblocken av méssing (figur D1-23).

Efter rengoring av ytan under virkplattan(figur DA-1), fetta da ocksa in
alla rorliga delar. Beakta sarskilt den pa virkplattans rorliga yta, den
glidande plastdelen glidring (figur DA-2) och tvérlagrets lagring (figur
DA-10).

Kontrollera kilremmens strackning, och spann den om nédvandigt med
hjélp av ratten (figur 3-3) pa maskinens hogra sida.

17



Rengoring av knivhuvud och knivar

1. Ta bort den bakre och framre huven (se figur 10-1 position. 1).
2. Satt viktkontrollstangen i det Gversta laget (se figur 10-1 position 2).
3. Dra ut lasbulten (se figur 10-1 position 3).

A Se upp for presshandtaget om knivhuvudet vill rotera bakat.

Figur 10- 1
4. Fatta tag i sparrhandtaget och lyft uppat, knivhuvudet blir da synligt (se
figur 10-2 position 1).

5. Montera pa den medlevererade gummiringen pa lasbulten och satt den i
det frilagda halet pa hallaren for att halla knivhuvudet i lage (se figur
10-2 position 2).

Figur 10- 2

18



6. Ta bort pressringen genom att vrida den ett kvarts varv at vénster (se
figur 10-3, position 1).

Figur 10- 3
7. Ga till maskinens baksida.

8. Hall i sparrhandtaget med vanster hand och presshandtaget med hoger
hand.

9. For sparrhandtaget till vanster (se figur 10-4, position 1) mot stoppet.
10. For presshandtaget uppat (se figur 10-4, position 2) mot stoppet.

Knivarna kommer da ut for rengoring..

Figur 10- 4
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11. Satt medlevererade gra bussningen mellan hallaren och 6verdelen for
att halla knivarna ute (se figur 10-5, position 1).

12. Rengor kniven med en mjuk borste och plastskrapa.

13. Smorj in knivhuvudet och knivarna med olja baserad pa paraffin.

A Anvand aldrig vegetabilisk olja eftersom den kommer att hardna.

Figur 10-5
Efter reng0ring aterstalls delarna i omvand ordning.

Rengoring av omradet under virkplattan

1. Ta bort virkplattan genom att ge den en hard st6t uppat pa undersidan
av den utskjutande delen (se figuren).

no

Rengor ytan fran deg- och mjolrester (reng6r utan vatten). Fetta in de
vita haligheterna i plastglidringen en aning (figur DA-2) och
glidytorna i gjutjarnsbordet (DA-5).

w

Montera tillbaka virkplattan och kontrollera att den runda haligheten i
mitten av virkplattan passar exakt pa tvarlagrets lager (figur DA-10).

SN

. Tryck kraftigt pa virkplattan och kontrollera att den ligger plant.

Figur 10- 6
A Virkplattan maste ligga plant!

20



Justering av knivhuvud
Enbart kvalificerad personal far stalla in knivarna. Ovrig personal maste

& hélla sig en bit ifran.

1. Taallra forst bort huvarna och pressringen.

2. Lagg en rivplatta med undersidan uppat pa virkplattan och lagg sedan
tre pappersark i samma storlek som rivplatta pa den.

3. Frigor sparrens fjader (figur D1-20).

4. Dra presshandtaget nerdt sa att knivarna pressar mot papperen.
Hall presshandtaget nere.

1. Lossa de tva muttrarna per knivbult (figur D1-44).

2. Genom att knacka forsiktigt pa de fyra knivbultarna med en
gummihammare kan an knacka ner knivarna mot papperet.

3. Knivarna kan justeras nerat med de nedre muttrarna pa knivbultarna
och justera uppat med de Gvre muttrarna.

4. Kontrollera om papperet kan roras fritt under knivarna genom att dra i
papperets fyra horn.

5. Dra at muttrarna da papperet kan roras fritt.

6. Instdllningen &r nu klar, for upp presshandtaget, atermontera sparrens
fjader och huvarna.

A Glom inte att gora fast sparrfjadern.
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Felsokning

Knivarna och huvudet forblir frankopplade.

e Kontrollera om presshandtaget ar helt aterfort.
e Kontrollera fjadern pa sparren (figur D1-20).
Virkplattan stoppar inte sin excentriska rorelse

e Kontrollera om spérren (figur DA-11).
Maskinen delar inte degen.

e Kontrollera om sparren (figur D1-23) gar ut ur pressaxeln (figur
D1-42).

- Om ja: Knivarna &r smutsiga eller bojda. Knivhuvudets
dragfjader har brustit (se figur D1-14).

- Om nej: Sparren I6per inte bra. Rengdr och smdrj den.
Maskinen formar inte degen.

e Sla pa huvudstrémbrytaren (se figur 3-3).

e Kontrollera om lankarmen (se figur D2-4) ar installd sa att den
inte trycker upp tvarlagret (DA-7).

e Kontrollera kilremmens spanning med vredet (se figur 3-3).
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Figurer och diagram
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Reservdelar

Pos. Nr. Art. Nr. Beskrivning Kvantitet
D1-01 03006 Volume shaft 1

D1-02 60031-1 Stopdamper 1

D1-03 02999 Fill up tin of binder 1

D1-04 00054 Stop stud press handle M10*35 1

D1-05 03020-L Sidepiece left 1

D1-06 02314 Adjusting block 1

D1-07 03009 Stop block of lever 2

D1-09 00396 Guide block 2 *)
D1-10 00052 Shaft of springs 2

D1-12 62263-4/36 Dividing knife 4/36 1

D1-14 62280 Tension spring divide disc 2 *)
D1-15 03023 Binder of tension spring divide disc 2

D1-16 90020-5 Frontcover DR2 1

D1-17 03014 Console shaft 2

D1-18 62203-1 Stopdamper 2

D1-19 00055 Bush (lever) 1

D1-20 60614 Draw spring ratchet 1 *)
D1-21 60008 Ball knob 50*16 1

D1-22 03013 Handle of ratchet 1

D1-23 03012 Ratchet 1

D1-24 60958 Insert notching pen S4 10*20 D1474 1

D1-25 02992-2/30 Dividing disc 2/30 1

D1-25 02992-3/30 Dividing disc 3/30 1

D1-25 02992-3/36 Dividing disc 3/36 1

D1-25 02992-3/52 Dividing disc 3/52 1

D1-25 02992-4/14 Dividing disc 4/14 1

D1-25 02992-4/30 Dividing disc 4/30 1

D1-25 02992-4/36 Dividing disc 4/36 1

D1-27 62263-2/30 Dividing knife 2/30 1

D1-27 62263-3/30 Dividing knife 3/30 1

D1-27 62263-3/36 Dividing knife 3/36 1

D1-27 62263-3/52 Dividing knife 3/52 1

D1-27 62263-4/14 Dividing knife 4/14 1

D1-27 62263-4/30 Dividing knife 4/30 1

D1-28 90104-2/XX Pressing ring 2/XX complete 1

D1-28 90104-3/XX Pressing ring 3/XX complete 1

D1-28 90104-4/XX Pressing ring 4/XX complete 1

D1-29 00025 Press handle 1

D1-30 60077 Star-shaped knob black S-40 M8 1

D1-31 03019 Perss lever holder 1

D1-32 60802 Bearing self-oiling bush 22*27*28 1

Pos. Nr. Art. Nr. Beskrivning Kvantitet
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D1-33 90020-6 Backcover DR2 1
D1-34 03015 Shaft perss lever holder 1
D1-36 02917 Screw for guard 4
D1-37 03000 Binder 1
D1-38 03022 Stop back cover 2
D1-39 02312 Reversing rod 2
D1-40 90-V0O-02528 Lockingpin complete rond 25 1
D1-41 03020-R Sidespiece right 1
D1-42 03005 Press shaft 1
D1-43 03004 Knife bolt holder 1
D1-44 03003 Knife bolt of cross 4
D1-45 03001 Locking plate 1
D1-46 90101 Conduction perss-ring 2
D1-47 03017-2/30 Rounding plate 2/30 3
D1-47 03017-3/30 Rounding plate 3/30 3
D1-47 03017-3/36 Rounding plate 3/36 3
D1-47 03017-3/52 Rounding plate 3/52 3
D1-47 03017-4/14 Rounding plate 4/14 3
D1-47 03017-4/30 Rounding plate 4/30 3
D1-47 03017-4/36 Rounding plate 4/36 3
D1-48 62302 Touch pressing ring 2
D1-49 02223 Fixing pulley 2
D1-50 03040 Cover profile of electric cables 2
D1-52 60509 Adjusting screw + ball M8*16 1
D2-01 00746 Tension shaft motor bracket 1
D2-02 03028 Cover plate of frame 1
D2-03 62188-M20 Turnbuckle M20 1
D2-04 02381 Pression link 1
D2-05 00762 Adjusting ring torsion spring 2
D2-06 60042 Nylon bearing 08-25 2
D2-07 60008 Ball knob 50*16 1
D2-08 03029 Rounding lever 1
D2-09 90-DR-02308 Clampwire motor 1
D2-10 00745 Motorsupport 2
D2-11 00742 Motor bracket cpl. 1
D2-12 03050 suspension rounding plates 1
D2-13 62303 Ring M6 1
D2-14 62304 Main switch 1
D2-15 62131 Motor security switch upto 2,5 A 1
D2-15 62132 Motor security switch upto 4 A 1
D2-15 62133 Motor security switch to 6,3 A 1
D2-16 03049 Holder motorrelay 1
D2-18 62406-400 Motor security relay 400V 1
D2-19 03107 ZS Supportplate frame manual 1
Pos. Nr. Art. Nr. Beskrivning Kvantitet
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D2-20 62155 Endswitch 1
D2-21 61087 Torsion spring 1
D2-22 60014 Nut ZK M12 D934 3
D2-24 02370 Mounting bush for wheel axle 3
D2-25 02894-70 Assembly rail 1
D2-26 62188-M20 Turnbuckle M20 1
DA-01 90014-4/XX Rounding table 4/XX complete 1
DA-02 01359 Sliding ring 1 *)
DA-03 02740 Limitation strip cross bearing 1
DA-04 02741 Cross bearing assembled 1
DA-04 90-V0O-02386 Cross bearing assembled 1
DA-06 61917 Pulley 1
DA-06 90015 Pulley 1
DA-07 20-DR-01362 Thrust shaft 1
DA-08 02532 Centring pin moulding table 1
DA-08 90014-4/XX Rounding table 4/XX complete 1
DA-09 01363 Guide key -S- 2
DA-09 90014-4/XX Rounding table 4/XX complete 1
DA-10 60016 Ball bearing 1
DA-11 62317 Draw spring cross bearing DR2 2 *)
DA-12 60007 Retaining ring A35 D471 1
DA-13 60005 Ball bearing 6208.2ZR 1
DA-15 61861-1 V-belt SPZ 850 2 )
DA-16 60004 Ball bearing 6209.2ZR 1
DA-17 00464 Pulley 2SPZ 56 1
DA-18 61232 Motor 220/380 V. 0,55 kW 1
DA-19 20-DR-01362 Thrust shaft 1
DA-20 62400 Stud 4
DA-21 60540 Washer M12 4
DA-22 61931 Shim ring steel 36*48*1,0 1
DA-23 62203-1 Stop damper 1
DA-24 62388 Screw MBZ A2 M6x12 1
DA-25 60631 Screw CK MBZ A2 M6x20 2
DA-26 60061 Adjusting screw M6x6 D916K 2
DA-27 62533 Sliding strip Rounding Table 4 *)
DB-01 61856 Casting underframe 1
DB-02 60538 Washer M12 D125 8
DB-03 60014 Nut ZK M12 D934 4
DB-04 02369 Adjusting tube for wheel axle 4
DB-05 62014 Wheel 4
DB-06 02366 Wheel axle 2
DB-07 60526 Bolt ZK M12*130 4
DB-08 00458 Collar sheel axle 4
DB-09 60053 Hex head screw M6x10 4
DB-09 60061 Adjusting screw M6*6 D916K 4

*) rekommenderade reservdelar
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GIirITIeK

I I baking
system

Tillverkare

DOKUMENT

EG- Forsakran om dverensstammelse
ORIGINAL

(ENLIGT 2006/42/EG, Bilaga Il 1A)

Sveba-Dahlen AB
Foretagsnamn

Industrivagen 8

SE-513 82 FRISTAD
Adress

Behdrig person

lon Folea
Namn

Sveba-Dahlen AB

Foretagsnamn

Industrivagen 8

SE-513 82 FRISTAD
Adress

Forsakrar harmed att:
Allmén bendmning: Bullrivare

Modell: Serie BDM: BDM-2/30-2, BDM-3/30-2,
BDM-3/36-2, BDM-3/52-2,
BDM-4/14-2, BDM-4/30-2, BDM-4/36-2

Overensstammer med alla tillampliga bestammelser i Maskindirektivet

2006/42/EC

Vidare forsakras att maskinen éverensstimmer med alla tillampliga

bestammelser i:
EMC-direktivet 2014/30/EU.
Légspanningen 2014/35/EU.

Foljande standarder ar tillampade:

EN 60204-1:2006, EN 12100:2010, samt nu gallande tillagg och korrigeringar.

Fristad 2018-01-05
Ort Datum
Underskrift

Peter Larsson Vd

Namn Titel
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