MP 550  MP 600

MP 450 MP 450 FW
Combi Ultra  FW Ultra

e MP 350 Ultra
e MP 350 V.V. Ultra

e MP 450 Ultra

e MP 450 V.V. Ultra

e MP 550 Ultra

e MP 600 Ultra

e MP 800 Turbo

e MP 350 Combi Ultra
e MP 450 Combi Ultra
e MP 450 FW Ultra

e MP 450 FW XL Ultra



VIKTIGA FORSIKTIGHETSATGARDER

maskinen ocksa léser igenom dem.

OBSERVERA: Fér att minska antalet olycksfall (kortslutning, personskador...) och fér att reducera de materiella skador som kan orsakas av felaktig
anvéndning rekommenderar vi dig att noggrant lasa igenom och félja nedanstéende anvisningar. Du lér kanna maskinen bétire och du far ocksé
veta hur du anvénder den pa basta sétt. Las igenom anvisningarna noggrant och se till att de personer som kommer att anvdnda sig av

UPPACKNING
* VAR FORSIKTIG : knivtillsatser, knivblad och skivor

&r mycket vassa.

INSTALLATION

* Vi rekommenderar dig att installera apparaten pé
dess végghallare.

ELANSLUTNING

e Kontrollera alltid att elnétet motsvarar de krav som
anges p& motorblockets maskinskylt innan du ansluter
maskinen och férsékra dig om att maskinen klarar
spdnningen.

* Anslut aldrig apparaten till elndtet nér bunken tagits
bort.

HANTERING

¢ Hantera alltid knivtillsatser, och knivblad med stérsta
forsiktighet. Verktygen &r mycket vassa.

MONTERING

e Utfdr monteringen i angiven ordningsfslid (se bild
sida 108) och se till att samtliga verktyg placeras i
raift lage.

ANVANDNING

® Forsok aldrig upphéva sdkerhetsanordningarna
* Lagg aldrig frémmande féremal i bunken.
* Lat aldrig apparaten gé& tom (utan ingredienser).

® Fore demontering av knivhus och visp kontrollera

at maskinen inte @r ansluten till elndtet.

e Vi r&der dig att luta apparaten né&got sé att
klockan inte vidrér skélens botten.

A OBSERVERA!

Gor sa hdr om din mixer sdankts ned i véitska
under anvéndningen.

1) Vidror varken mixern, behdllaren eller
arbetsplanen.

2) Dra ut mixerns vdggkontakt.
3) Lyft upp mixern ur beredningen.

4) Luta mixern sa att s mycket vétska som
méjligt rinner ut.

5) Starta inte mixern igen, det finns fortfa-
rande risk for elstotar.

6) Returnera obligatoriskt mixern till en
godkénd kundtjénstcentral fér rengéring
och torkning av de elektriska komponen-
terna.

RENGORING

* Kom ih&g att alltid dra ur sladden innan du rengér
maskinen.

® Rengor systematiskt maskinen och dess verktyg och
tillbehor efter avslutat arbete.

* Sank aldrig ned motorblocket i vatten.

e Anvénd en specialprodukt fér att géra rent
aluminiumdelarna.

* Rengdr inte plastdelarna med starka basiska
diskmedel (for hdg soda- eller amoniakhalt).

® Robot-Coupe kan i inget fall anses ansvarig om
anvéndaren infe iakttar elementéira regler fr hygien
och rengéring.

UNDERHALL

* Innan ingrepp pé de elektriska delarna skall
maskinen obligatoriskt kopplas bort frén nétet.

¢ Kontrollera regelbundet packningarnas och
ringarnas skick och se till att sékerhetsanordningarna
fungerar val.

® Var extra noggrann med att underhalla och
kontrollera fillbehren om frétande produkter anvénds
vid beredningen (exemplevis cityronsyra).

e Kér aldrig apparaten om sladden eller uttaget
skadats, om apparaten fungerar déligt eller om den
skadats pé& négot annat vis.

e Kontakta kundticinst om du konstaterat négot fel.
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GRATULERAR TILL DIN NYA
STAVMIXER

ROBOT-COUPE har tagit fram flera stavmixer-
modeller med fsljande tekniska egenskaper.

Modeler | (0 | e | Vi | e
MP 350 Ultra 350 mm 50
MP 350 V.V. Ultra ° 350 mm 50
MP 450 Ulira 450 mm 100
MP 450 V.V. Ulira [ ] 450 mm 100
MP 550 Ultra 550 mm 200
MP 600 Ulira 600 mm 300
MP 800 Turbo 800 mm 400
MP 350 Combi Ultra ) 350 mm 280 mm 50
MP 450 Combi Ultra ° 450 mm 280 mm 100
MP 450 FW Ultra [ ] 280 mm -
MP 450 XL FW Ultra [ ] 610 mm -

Vispen &r eft idealiskt redskap fér pannkakssmet,
majonnds, vispade &ggvitor, chokladmousse, smor-
kréim, vispgrédde...

Visptillsatsen har utrustats med en visphallare i
metall for énnu béttre hallfasthet. Anvénds for aft
gora pannkakssmet, potatismos, m.m.

Med hjdlp av varvtalsvariatorn justerar du
hastigheten s& att den passar beredningen. Starta
pé lag hastighet s& undviker du sténk.

Samtliga maskiner levereras med en véagghéllare
for enkel och praktisk férvaring.

Apparatens enkla utformning gor att den kan sdttas
ihop och tas isér i en handvéndning. En klar frdel
vid ofta aterkommande rengéring eller underhail.

Bruksanvisningen innehdller viktiga informationer

som tagits fram for att du verkligen skall ha nytta av
din maskin.

Lés allisé noggrannt igenom anvisningen innan du
tar maskinen i bruk.

Kniven

Tack vare den mycket krdﬂigo motorn kan du
beroende p& modell bearbeta mellan 50 och
400 liter otroligt snabbt och med béasta resultat.

Vispen

Vispens 3 modeller klarar fsljande kvantiteter:
- 2 - 50 aggvitor.

- 1 - 60 kg potatismos.

MASKINENS
DRIFTTAGNING

* ELANSLUTNING

Denna maskin ur klass Il (dubbelisolering) gér
pa enfas véxelstrom och kraver inte jordat
uttag. Universalmotorn har férsetts med storning-

sskydd.

Installationen ska skyddas av en jordfelsbrytare
p& 30mA och en sakring av kaliber 10 A.

Ett vanligt enfas uttag fér 10/16 A krévs.

Kontrollera att natspdnningen dverensstdmmer
med vad som star pa apparatens maskinskylt.

ROBOT-COUPE utrustar sina modeller med olika

motortyper : 230 V / 50Hz som légmpar sig for
spénningar fran 220 till 240 V.

120V / 60 Hz

220V / 60 Hz

Apparaten levereras med en enfaspropp integrerad
i anslutningssladden.

Innan du ansluter ap-
paraten till elndtet ska
sladden obligato-
riskt kopplas till
apparatens

handtag (se
bilden).

2ahacket | | 1:q hacket

Se till att sladdens kontakt trycks in ordentligt (den
méste obligatoriskt passera de bégge hacken). | an-
nat fall kommer du inte att kunna anvénda styrk-
napparna.

IGANGSATTNING

e START
(Galler samtliga apparater)
1. Se till att mandver- S8
knappen (MT) star p& Frdn. T~ MT

2. Anslut apparaten till elnd-
tet.

3. Satt ned mixerstaven i
karlet.

4. Tryck pé& sdkehetsstrom-
brytaren (SB).

5. Tryck p& manéverknappen (MT). Mixerstaven

satter igang.
6. Slapp upp sdkerhetsstrombrytaren (SB).

7. Stanna apparaten genom att s|éippa upp mano-
verknappen (MT).



o START | KONTINUERLIG DRIFT

(Galler samtliga apparater)

Folj punkt 1 till 6.

7. Hall mandverknappen (MT) nedtryckt och tryck
pé sparrknappen (SP).

8. Sléipp upp mansdverknappen (MT).

9. Slapp upp spdrrknappen (SP). Mixerstaven kor
utan aft du behéver hélla nagon knapp nedryckt.

10. Stanna apparaten genom att trycka p& mans-
verknappen (MT) och genast sléppa upp den.

e START MED VARVTALSVARIATION
(MP 350 V.V. Ultra, MP 450 V.V. Ultra, MP 350
Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra, MP 450 FW
Ultra, MP 450 XL FW Ultra)

Folj punkt 1 till 6.

7. Variera motorns varvtal
genom att vrida manéverk-
nappen (MV) mot mini eller
maxi fér att upn& dnskad
hastighet.

SB
MV X MT

T /A/SP

Visp (MP 350 Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra,
MP 450 FW Ultra): varvtal mellan 250 till
1500 v/min.

Kniv (MP 350 V.V. Ultra, MP 450 V.V. Ultra, MP
350 Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra): varvtal
mellan 1500 till 9000 v/min.

Blandarfunktion (MP 450 XL FW Ultra, tillval
pé modellerna MP 350 Combi Ultra och
MP 450 Combi Ultra): Hastighet mellan 160 och
510 v/min.

Borja helst arbeta pa lag hastighet med vispen.
Automatisk hastighetsreglering: Nér du valt varvtal
kan du lata apparaten arbeta sjélvstandigt.
Hastigheten forblir konstant vilken konsistens bered-
ningen &n har.

e PURE (MP 350 Combi Ulira,
MP 450 Combi Ultra, MP 450 FW Ultra)

Vispfunktionen har en sjélvregle-
rande hastighet som speciellt
tagits fram fér puré (Ryckig
rotation).

Denna hastighet symboliseras pa

den variabla hastighetsknappen av en triangel.
Koppla in hastigheten genom att vrida knappen i
botten tills du hor ett klickande ljud.

e ANSLUTNINGSSLADD

Né&r maskinen rengjorts ska
anslutningssladden rullas upp
kring de avsedda stiften utan
dverdriven stréickning.
Sladdens livsldngd &kar om
du gér sa.

ARBETSSTALLNING

* KNIV

Ergonomin férbéttras om du
samtidigt héller apparaten i
handtaget och i motorbloc-
kets bas. Luta gdrna mixern
ndgot, men se till att klockan
inte vidror kérlets botten.

Du kan é&ven l&ta appa-
raten stédja mot kdrlets
kant. Kom ihég att luta
apparaten och se till att
klockan inte vidror kér-
lets botten.

Om du anvénder
mixerstaven tillsammans
med dess grythéllare
skall du se till att mixern
hamnar mitt i karlet.
Luta mixern né&got och
se till att klockan inte

Anviind stavmixer
tillsammans med grythéllaren

7

vidrér kokkarlets botten.

Undvik stéink genom att doppa mixerstaven langt ned
i beredningen och se till att motorblockets ventila-
tionsdppningar aldrig kommer i kontakt med véitskan.

Basta effektivitet uppnds om 2/3 av staven doppas
ner i vétskan.

MP 800 Turbo
Ett handtag ger gott

grepp och underléttar
apparatens forflyttning.
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* VISP

Ergonomin férbéttras om
du samtidigt héller appa-
raten i handtaget och i
motorblockets bas.

Du kan é&ven hall appara-
ten i handtaget med en
hand. D& fér du den an-
dra handen fri och kan
eventuellt hélla i bunken.

Under arbetets gdng
rekommenderar vi dig aft
forflytta vispen i bunken
s& att beredningen blir
helt homogen.

Se dock alltid till att inte
vidrérq bunkens kqnter
med vispen.

For basta resultat skall
minst /5 av vispens léingd
séinkas ned i beredningen.
Vi réder dig att bérja
arbeta pé& lég hastighet.

Ett handtag p& blandaren
ger bra grepp om appa-

raten.

MONTERING & ISARTAGNING

* KNIV

Montera klockan pé staven (Galler samtliga
apparater)

MONTERINGS-RIKTNING

- Se till att apparaten inte &r ansluten till nétet.
- Placera den platta ytan ® pa stavens koniska del

mitt for tappen ® pé klockans insida.

- Fér in stavens konformade del © i klockan. Nar
ringen vidrér stavens packning © vrides
klockan i pilens rikining (se bild) tills klockans
klack ® kopplas in i stavens klack ® .

Ta bort klockan frén staven (Galler samiliga
apparater)
- Se till att apparaten inte &r ansluten till elnéitet.

- Vrid klockan i pilens rikining @ (se bild) for att
lossa klockans klack ® fran stavens klack

® D'c'ireﬁer |(0I"I k|oc|(cm |OSSCIS frén staven.

VRID I DENNA RIKTNING
VID ISERTAGNING

Stavens montering pa motorblocket (MP 350
Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra, MP 800 Turbo)

- Se till att apparaten inte &r ansluten till nétet.

- Placera den platta ytan ® pé stavens koniska ©

del mitt for tappen ® p& aluminiumhusets insida.

- For in stavens konformade del © helt i aluminium-

huset.

- Vrid staven i pilens rikining (se bild) tills den dras

at latt.




Stavens nedmontering fran motorblocket
(MP 350 Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra,
MP 800 Turbo)

- Se till aft apparaten inte &r ansluten till nétet.
- Vrid staven i motsatt rikining.

- Vid stopp lyftes staven ur aluminiumhuset.

Ta bort kniven

KNIVENS SPARRVERKTYG

ENHETEN KNIV - TATNING

Krocka

Drivnav

KNIVENS NEDMONTERINGSVERKTY

- Var férsiktig nér du monterar ned kniven. Skydda
den hand som Haller kniven antingen med
knivens spdrrverktyg, en skyddshandske eller en
tock trasa.

- Anvénd nedmonteringsverktyget for att méste
drivnaven skruvas loss.

-Nar drivstycket lossats frigérs kniven for
rengoring.

¢ VISP (MP 350 Combi Ultra, MP 450 Combi
Ulira, MP 800 Turbo)

Visphallarens montering pa motorblocket

- Se till att apparaten inte &r ansluten till elngtet.

- Placera den platta ytan ® pa visphallarens
konformade del mitt fér tappen ® pé& aluminium-
husets insida.

- For helt in visphallarens konformade del © i
aluminiumhuset.

- Vrid visphédllaren i pilens rikining (se bild) s& att
den dras &t lait.

Ta bort héllare
- Se till att apparaten inte &r ansluten till elndtet.

- Vrid visphéllaren i motsatt rikining for att
lossa den.

- Nér det tar emot kan vispen lossas fréin
aluminiumhuset.

Visparnas montering pa héllaren

- Se till att apparaten inte &r ansluten till elngtet.

- Hall hallaren med en hand.

- Hall vispen i den andra handen och fér in den
forsta vispen @ i visphéllarens ihdliga axel. Se till
att drivtapparna © sitter mitt fér skarorna.

- Nér vispen trycks in i visphéllarens axel

skalll
den samtidigt vridas s& att drivtapparna kopplas
in i skérorna  p& axel . D& kopplas vispen
fast pé sin axel.

- Kontrollera att vispen kopplats in ordentligt pa

axel  genom att forsiktigt dra i vispslingorna.

- Gor pd samma sdtt for att montera den andra

vispen. Om det visar sig svart att sétta pd vispen
skall den tas av och vridas ett kvarts varv. Bérja
om ingreppet.

- Dra lossningsme-

Visparnas isdrtagning frén hallaren

kanismen i
pilens rikining. Haill
lossningsmekanis-
med

men ena
handen och
hallaren  med
den andra.
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Isdrtagning av lossningsmekanismen

- Hall vispen i slin-
gorna med ena
handen.

- Dra med andra
handen lossningsme-
kanismen ® i pilens

rikining (se bild).

Staven, kniven (ett exklusivt patent frén
Robot-Coupe) och vispen kan helt tas isar
for enkel rengéring, perfekt hygien och latt
underhall.

e BLANDARFUNKTION
(MP 450 XL FW Ultra) Tillval pé modellerna
MP 350 Combi Ultra och MP 450 Combi Ultra

Montering av blandaren pé behéllaren:

Blandarens
behllare

Blandaren

Légg blandarens platta kant ® mot behdllarens
platta kant ® .

Montera forst blandaren pé behéllaren och satt
dérefter med ett enkelt grepp blandaren p& motor-
basen genom att vrida den moturs.

Nedmontering av blandaren fran behdéllaren:

Blandarens
behdllare

Blandaren

Ta loss blandaren frén behéllaren genom att trycka
pé& knappen © , blandaren lossnar omedelbart.
Lyft darefter av behéllaren fran motorbasen.

ANVANDNINGSOMRADEN
OCH BEREDNINGAR

Kniven mixar olika beredningar mycket snabbt och
vispen anvdnds fér att vispa och blanda. Det ér
alltsé viktigt att noggrannt évervaka beredningen
for att uppnd Snskat resultat.

RESTAURANGER - CARTERING

Kniv
- Soppa / puré

- Grénsakspuré: morotter, spenat, selleri, rovor, gréna
bonor

- Paté: gronsaker, fisk...
- Fruktmos

- Saser: grén sds, vit|6ksmc:ionnéis, remouladsds, mixade
med grédde, tomat eller persilja...

- Skaldjurssoppor dér krossade skal anvénds: havskréfta,
hummer, krabba...

- Pannkakssmet

RESTAURANGER - CARTERING
Vispen

- Potatismos (med férskpotatis eller potatisflingor).
- Pannkakssmet

- Majonnds

- Vispade dggvitor

- Chokladmousse

- Smérkréim

- Vispad gradde

- Vispad férskost

- Potatismos

LABORATORIER: FARMACEPTIKA OCH
KEMISKA PRODUKTER

- Blandningar : tillverkning av salva, creme, pasta...; emulsioner.

GRYTSUPPORT

Tack vare grythéllaren lutar du mixern utan att
bli trétt och du kan ocksa lata den arbeta helt sjéilvstén-
digt. Héllarna &r helt tillverkade i rostfritt. Mycket léitta
att géra rena och mycket praktiska att anvéinda.

¢ JUSTERBARA MODELLER

Tre grythdllare finns som tillval. De passar fsljande
grytstorlekar :

- Gryta med diameter
mellan 330 och 650 mm.

- Gryta med diameter
mellan 500 och 1000 mm.

- Gryta med diameter

mellan 850 och 1300 mm.

e UNIVERSELL GRYTHALLARE

Oberoende av karlets diameter.




HYGIEN

Utrustningen skall vara ren i samtliga beredningsfaser.
Mellan varje beredningstyp (olika ingredienser)
skall apparaten alltid noggrannt rengéras med
|5sningsmedel eller desinficeringsmedel.

* VIKTIGT: ANVAND ALDRIG OUTSPADD KLOR

- Spdd ut I8sningsmedlet eller desinficeringsmedlet
ordentligt i enlighet med tillverkarens fsreskrifter
(finns i allmé@nhet pa férpackningen).

- Gno in ordentligt om det behévs.

- L&t medlet verka.

- Skslj noga.

- Torka noggrannt torrt med en trasa som enbart
anvénds for detta éndamdl.

RENGORING
OBSERVERAI

A

Av forsiktighetsskal skall apparaten alltid
kopplas fran innan du bérjar rengdringen (risk
for elstotar).

Nér apparaten anvénds i varma beredningar
skall stavens nedre del kylas ned i kallvatten
innan klockan tas isdr.

Ta alltid bort apparaten fran systemenheten nér
beredningen dr klar och rengdr den. Nér appara-
ten inte anvands, far den aldrig lémnas kvar
ovanfér grytan, speciellt inte om anga frigors.
Gor snabbt ren staven efter avslutat arbete s& att
matrester inte fastnar och torkar in p& dess ytor.

* MOTORBLOCK

Sdnk aldrig ned motorblocket och dess handtag i
vatten. Rengor med en latt fuktad trasa eller
svamp.

e STAV OCH KLOCKA

Tva rengdringsmetoder finna:
Forenklad rengoring:
- Séink ned staven och dess klocka i ett vattenfyllt

kéirl och l&t kéra négra sekunder s& att kniv och
klocka blir av med eventuella matrester.

- Efter att ha dragit ur sladden, kom ih&g att aldrig
sdinka ned foten i vatten.

-Ta av klockan fran foten for att bli av med
kondens.

Fullsténdig rengdring

- Dra dlltid sladden ur nétet.

- Skolj staven och dess klocka under vattenkranen.

- Ta bort klockan frén staven och ta darefter iscr
kniven.

- Var forsiktig s& att du inte skadar axelytor eller
tatningslist. Rengér varje del, men anvénd inte
aggresiva rengdringsmedel.

- Efter rengéring skall de olika delarna torkas
ordentligt torra, fér att undvika oxidation.

e KNIV

Kniven kan tas av frén klockan fér noggrann rengs-
ring av apparaten.

Nar kniven gjorts ren skall bladen torkas torra fér
att undvika eventuell oxidation.

* VISPHALLARE
Saink aldrig ned visphéllaren i vatten.
Rengdr vél med en latt fuktad trasa eller svamp.

Diska aldrig visphéllaren i diskmaskinen.

* VISP

Diska visparna fér hand eller i maskin.

For effektiv rengdring réder vi dig att ta isdr vispens
lossningsmekanism.

o BLANDARENS BEHALLAR

Sank aldrig ned blandarens behéllare i
vatten. Rengér med en létt fuktad trasa.
Diska aldrig blandarens behéllare i
diskmaskin.

e BLANDAREN

Blandaren kan diskas fér hand eller i
diskmaskin. Den kan ocksa rengéras
med en latt fuktad trasa.

Se till att det rengoringsmedel du anvander
lémpar sig for plastmaterial. Vissa basiska
tvéttmedel (exempelvis med hég soda- eller
ammoniakhalt) lampar sig absolut inte for
vissa plaster och fordérvar dem mycket
snabbt.

UNDERHALL

e KNIV

Skérsnittet beror i synnerhet pa knivbladens skick
och deras férslitning. Kniven utsétts for forslitning
och méste regelbundet bytas ut for att den fardiga
produkten skall hélla konstant god kvalitet.

Byt helst ut ringen och f&tningslisten samtidigt som
kniven.

* VISP

Beredningens resultat beror i hég gard pa
vispslingornas skick och férslitning. Byt dem
alltsé regelbundet fér att alltid erhélla en bra
slutprodukt.
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e ANSLUTNINGSSLADD

For sckerhetens skull &r det viktigt att anslutningss-
ladden alltid &r i gott skick. Sladden utsétts fér stora
péfrestningar; den maste bytas ut om den skadats
(brott, brénnskador...).

Procedur for att byta ut sladden:

1) Anvéind det demonteringsverktyg som levereras
med den nya sladden frén kundticinst.
2) Tryck pé knappen (se bilden) och dra i kabeln
utan att sléppa demonteringsverktyget.

3) Montering av den nya sladden:
Se rubriken “IGANGSATTINING” sidan 106.

* STAVENS PACKNING

Kontrollera regelbundet packningens férslitning och
byt vid behov ut den sé& tt téiingen mellan klockan
och staven alltid &r perfekt.

o TATNINGSRING

Stavens tétningsring kan oljas (anvéind matolja).
Kontrollera regelbundet ringens f&rslitning och byt
vid behov ut den s& att stavens titning alltid &r
perfekt.

Tatningsringen &r latt att byta ut. Se alltsa till att den
alltid &r i gott skick.

e PATRON

Byt patron om:

- Véitska tréinger in i foten

- Det finns spel i kniven

1) Patronens nedmontering:
Placera knivens nedmonteringsverktyg © péa
patronen ®. Ta ut patronen ur dess lagring
genom att sl& med klubban ® pé& nedmontering-

sverktyget ©.

2) Patronens montering:

Vénd patronens flikar
®s& att de hamnar
i linje med skarorna
i klockan ®. Skjut
patronen foér hand i
pilens rikining, knépp
sedan fast den i
klockan med hjélp av
knivens nedmontering-

sverktyg.

A OBSERVERA!

Kontrollera regelbundet:

- De tre knapparnas tatningsmembran. Det far
inte forekomma nagra sprickor, som kan
dventyra tétheten.

- Mixerns utsida. Inte heller har far finnas
sprickor eller nagon onormal 6ppning som
ger atkomst till spanningsférande delar.

TEKNISKA DATA

¢ VIKT & DIMENSIONER

[S—r
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Dimensioner (mm) Vikt (kg) Enfas maskin MP 350 V.V. Ultra Enfas maskin MP 600 Ultra
odeller etto rutto
Moddler@ | A ]| €D EJF]O M| ! [l Mofor Kniv Varvtal Stromstyrka Mofor Varvial Stromstyrka
MP 350 Ultra 125 | 725 | 100 | 360 200 | 4,6 6,1 (V/min) (Amp) (V/min) (Amp,)
MP 350 V.V. Ultra 125 | 725 | 100 | 360 200 | 4,8 6,3
MP 450 Ulira 125 | 825 | 100 | 460 200 49 | 64 230V / 50 Hz 1500 till 9000 21 230V / 50 Hz 9500 34
MPASOV: Ulwe | 129825 | 100 | 460 il Il B 120V / 60 Hz 1500 1ill 9000 37 120V / 60 Hz 9300 6,8
MP 550 Ultra 125|925 | 110 | 560 200 | 5,2 6,7
MP 600 Ulira 125 | 970 | 110 | 580 20| 57| 76 220V / 60 Hz 1500 ill 9000 20 220V / 60 Hz 9000 32
MP 800 Ultra 125 {1130| 110 | 740 2121189200 | 7,1 9
Enfas maskin MP 450 Ultra Enfas maskin MP 800 Turbo
Modeller @ | A | B | C|D|E | F |G| H/| I |NetofBruto
MP 350 Combi Ultra | 125 | 775 | 100 | 360 | 440 | 120 200 | 5,9 8,3 vurv‘ul S"om51 rku Vurv‘ul S"dms‘ rka
MP 450 Combi Ult 125|875 | 100 | 360 | 440 | 120 200 | 6,1 8,5 MOtor ( 1 y MOtor 1 y
ombi Ultra 1 e v/min) (Amp.) (v/min) (Amp.)
MP 450 FW Ultra 125 | 805 440 | 120 200 | 4,3 6,5
230V /50 Hz 9500 23 230V /50 Hz 9500 45
Modeler@ | n | ® | € 2] F Pl " [Nt 120/ 60 Hz 9300 45 120V/ 60 Hz 9300 75
Motorblok MP Combi
+Blandaren / 150 [175| 815 | 175 20| 53| 85 9220V / 60 Hz 9000 22 9220V / 60 Hz 9000 20
MP 450 XL FW Ultra
« ARBETSHOID Enfas maskin MP 450 V.V. Ultra Enfas maskin MP 350 Combi Ultra
Se till att kéirlet stér stadigt pa en plan arbetsyta. Motor Kniv Varvial Strémstyrka Motor V(Il(:l‘:;lm V(‘]lrl‘s):m Stromstyrka
(v/min) (Amp.) ) . (Amp.)
BULLERNIVA /i) (/i)
[ ) .
230V /50 Hz 1500 1ill 9000 23 230V /50 Hz | 150019000 | 2501ill 1500 2]
‘b/iT: f°m'<5mi2|9 “ggjr apparatens kontinuerliga 120V / 60 Hz 1500 il 9000 45 120V/60Hz | 1500419000 | 2501500 37
ivé 70 dB (A).
vrernivan under (A 220V / 60 Hz 1500 1ill 9000 22 220V /60Hz | 150019000 | 2504ill 1500 20
e ELEKTRISKA DATA
Enfas maskin MP 350 Ultra Enfas maskin MP 550 Ultra Enfas maskin MP 450 Combi Ultra
b Varvial Stromstyrk Kniv Visp .
Motor Vurvi'ul Strimstyrk Motor (Vu/r,‘,,]i?l) r&m:py; ’ Motor Varvial Varvtal Str(o:;: Iy;ku
(v/min) (Amp.) (v/min) (v/min) p-
230V /50 Hz 9500 21 230V /50 Hz 9000 35 230V /50 Hz | 15001l 9000 | 2501ill 1500 23
120V / 60 Hz 9300 37 120V / 60 Hz 8500 6,5 120V /60 Hz | 1500 till 9000 250 1ill 1500 45
220V / 60 Hz 9000 20 220V / 60 Hz 8500 33 220V /60 Hz | 1500 till 9000 250 1ill 1500 22
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Enfas maskin
MP 450 FW Ultra / MP 450 XL FW Ultra

Motor Kniv Vu.rvIul Stromstyrka
(v/min) (Amp.)
230V /50 Hz 1500 1ill 9000 23
120V / 60 Hz 1500 1ill 9000 45
220V / 60 Hz 1500 1ill 9000 22

- Effekt och specifikationer star angivet pa
apparatens skylt med tekniska data.

SAKERHET

A OBSERVERA!

Bade knivar och knivblad ér mycket vassa -
hantera dem forsiktigt.

Stavmixer &r utrustade med ett sdkerhetssystem
med:

- stkerhetsstrémbrytare,

- dverhettningsskydd,

- Sverstromsskydd,

- sékerhet vid strémavbroft.

- varningslampa vid 6verstrém

- skerhet vid sladdens montering

e Sakerhetsstrombrytare

Brytaren férhindrar all oavsiktlig igangsdtining
av apparaten. Du madste trycka p& tvé manoverk-
nappar fér att starta mixern. Se hur man sdtter
igéng apparaten i avsnittet IGANGSATTNING
(sida 106).

* Overhettningsskydd

Om apparaten uttsétts fér dverhettning under

en langre tid kopplas ett dverhettningsskydd
automatiskt in. | s& fall maste du vénta tills appara-
ten kallnat helt (ungefér 30 min) och dérefter félja
de steg som beskrivs i kapitel IGANGSATTINING
(sida 106).

e Overstromsskydd

Om apparaten utsdtts far dverbelastning (sked eller
redskap i kastrullen) eller om mixern anvénds i en
alltfér tjockflytande beredning, stannar motorn.
Stoppet visar att den pagéende beredningen é&r
for tjock eller att den inte kan utféras med en
stavmixer. S&tt apparaten i drift igen genom att

féljia de steg som beskrivs i kapitel
IGANGSATTNING (sida 106).

o Sakerhet vid stromavbrott

Om elmatningen bryts eller om apparaten av
misstag kopplas fran maste du félja punkterna
i avsnittet IGANGSATTNING (sida 106) fér att

omstarta mixerstaven.

* Varningslampa vid 6verstrém
(MP 600 Ultra och MP 800 Turbo)

Om maskinen éverbelastas
eller om mixern anvénds i en
allér tjockflytande bered-
ning blinkar &verstrémmens
varningslampa i 5 sekunder
innan motorn stdngs av.
Avbrottet innebér att bered-
ningen &r alldeles for tjock-
flytande eller inte lémpar sig
fr arbete med stavmixer.

VARNINGSLAMPA

Du kan mycket vél sétta stavmixern i drift igen.
Men maskinen kommer att stanna pd nytt om
beredningens konsistens &r densamma.

e Sakerhet vid sladdens montering

Innan du ansluter sladden till nétet ska du alltid se
till att:

1°) Sladden &r i gott skick

2°) Sladden &r korrekt ansluten till apparatens

handtag. | annat fall, se proceduren fér
IGANGSATINING (sida 106).

A OBSERVERA!

Forsok aldrig koppla bort las- och
sdkerhetssystemen.

Lagg aldrig frammande féremal i bunken.

Lat aldrig apparaten gé tom (utan
ingredienser).

Fore demontering av knivhus och visp
kontrollera at maskinen inte ar ansluten till
elnatet.

Vi rader dig att luta apparaten nagot sa att
klockan inte vidror skalens botten.

KONTROLLMETOD VID
MASKINSTOPP

Faststéll forst av allt anledningen till att apparaten
stoppat.

* Det ar stromavbrott eller natkontakten ar
utdragen.

- Slépp upp manéverknappen (MT).

- Atgérda problemet.

- Sétt apparaten | drift genom att fslja punkterna
for IGANGSATINING (sida 106).

e Apparaten har éverhetitats.
- Slépp upp mandverknappen (MT).



- Koppla apparaten frén natet.

- Vénta négra minuter tills motorn svalnat och det
termiska skyddet aterstllts.

- Satt tillbaka apparaten i drift genom att fslja
punkterna fér IGANGSATINING (sida 106).

* Orsaken dr okénd

- Slépp upp mandverknappen (MT).

- Koppla apparaten frén nétet.

- Kontrollera:

- ndtets elmatning,

- knivens rotation i klockan (blockerat redskap),
- ndtsladdens skick,

- knivens rotation i klockan (kérvning),

- drivaxelns rotation. Ta klockan frén staven och
kontrollera drivaxeldndens rotation fér hand.

* Om varningslampan blinkar

(MP 600 Ultra och MP 800 Turbo)

Om maskinen dverbelastas
eller om mixern anvéinds i en | VArmesunes
allfér tjockflytande bered-
ning blinkar 6verstrdmmens
varningslampa i 5 sekunder
innan motorn stdngs av.
Avbrottet innebér att bered-
ningen &r alldeles for tjock-
flytande eller inte lémpar sig
for arbete med stavmixer.

Du kan mycket vél sétta stavmixern i drift igen.
Men maskinen kommer att stanna pé& nytt om
beredningens konsistens &r densamma.

Om felet inte finns pa listan ska du vénda dig
till din aterforsdljare eller sanda tillbaka
apparaten till kundtjdnst.

NORMER

- Se forséikran om &verenskommelse pé sidan 2.
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MP 350 Ultra

N° de série / Serial number

| c:012012 | REV:
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robot@coupe\®

MP 350 Ultra

N° de série / Serial number

-643 -----
index | Piece/Part | Désignation Description
1 39 331 PIED COMPLET MP350 A MP350A COMFLETE FOOT
2 39 332 | PIED MP350 A EQUIPE MP350 A FOOT
3 89 619 | RESSORT PIED MP MP FOOT SPRING
4 39 333 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP350 A MP350 A DRIVING SHAFT
5 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint & lévre) MPA FOOT BEARING RACE
6 89 624 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 89 828 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
8 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
9 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
10 89 625 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
11 89 360 | KIT BOUCHON POIGNEE +VIS+CACHE VIS CAP HANDLE KIT +SCREW+CAP SCREW
12 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
13 89 145 | POIGNEES MP (G+D)}+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R}+SCREW+ CAP SCREW
14 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT {x2)
15 89 562 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
16 89 629 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPFPORT
17 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 365 | MICRO INTERRUPTEUR +VIS+CACHE VIS MICROSWITCH+SCREW+CAP SCREW
21 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP +VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT +SCREW+CAP SCREW
22 89 364 | KIT LEVIER DE COMMANDE+VIS+CACHE VIS COMMAND ARM KIT+SCREW+CAP SCREW
23 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW (x5)
24 89 572 | VENTILATEUR DEFLEC MP MP VENTILATOR
25 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
26 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
27 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MP MOTOR BEARING
28 89 031 | VIROLE HAUTE MP350 Ultra MP350 Ultra HIGH FERRULE
index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’'ALIMENTATION POWER CCORD
Cc INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E G M
34 806 Suisse 89139
34 800 89 136
34 800 BRA 220-240/50-60/1| 89 392 89 141 89 518 89 535 89 425 89 148 89 040
34 801 UK 89 137
34 802 Aust 89 138
34 805 89 143
34 809 Japon 120/60/1 89 393 89 144 89 519 89 537 89 426 89 149 89 044
C:01/2012 REV :
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MP 350 Ultra V.V.

N° de série / Serial number

-650 -----
index | Piece /Part | Désignation Description
1 39 331 PIED COMPLET MP350 A MP350A COMFLETE FOOT
2 39 332 | PIED MP350 A EQUIPE MR350 A FOOT
3 89 619 | RESSORT PIED MP MP FOOT SPRING
4 39 333 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP350 A MP350 A DRIVING SHAFT
5 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint & leévre) MPA FOOT BEARING RACE
6 89 624 | CAGE D'ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 89 628 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
8 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
9 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
10 89 625 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
11 89 154 | BOUTON VARIATEUR MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP VARIATOR SWITCH+SCREW+CAP SCREW
12 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
13 89 145 | POIGNEES MP (G+D)+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R+SCREW+ CAP SCREW
14 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT (x2)
15 89 562 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
16 89 629 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPPORT
17 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP +VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT +SCREW+CAP SCREW
21 89 531 | KIT LEVIER COMMANDE MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP COMMAND ARM KIT +SCREW+CAP SCREW
22 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW (x5)
23 89 574 | VENTILATEUR AIMANT MPC MPC MAGNET VENTILATOR
24 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
25 89 613 | SUPPORT SELF MP MP SELF REST
26 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
27 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MP MOTOR BEARING
28 89 037 | VIROLE HAUTE MP350 Ultra VWV MP350 WV Ultra HIGH FERRULE
index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E G M
34 840 BRA 89 141
4 940 KR
- 220-240/50-60/1) 89 406 89 518 89 535 89 408 89 152 89 040
34 846 Suisse 89 139
34 841 UK 89 137
34 842 Aust 89 138
34 845 89 143
34 849 Japon 120/60/1 89 407 39 144 89 519 89 537 89 409 89 153 89 044
| C:01/2012 | REV:
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MP 450 Ultra

N° de série / Serial number
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102

robot@coupe®

MP 450 Ultra

N° de série / Serial number

-644 ----- .-
index | Piéce/Part | Désignation Description
1 39 338 | PIED COMPLET MP450 A MP450A COMFPLETE FOOT
2 39 339 | PIED MP450 A EQUIPE MP4850 A FOOT
3 89 619 | RESSORT PIED MP MP FOOT SPRING
4 39 340 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP450 A MP450 A DRIVING SHAFT
5 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint & lévre) MPA FOOT BEARING RACE
6 89 624 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 89 628 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
8 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
9 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
10 89 625 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
11 89 360 | KIT BOUCHON POIGNEE +VIS+CACHE VIS CAP HANDLE KIT +SCREW+CAP SCREW
12 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
13 89 145 | POIGNEES MP (G+D)+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R}*+SCREW+ CAP SCREW
14 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT {x2}
15 89 662 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
16 89 629 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPPORT
17 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 365 | MICRO INTERRUPTEUR +VIS+CACHE VIS MICROSWITCH+SCREW+CAP SCREW
21 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP +VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT +SCREW+CAP SCREW
22 89 364 | KIT LEVIER DE COMMANDE+VIS+CACHE VIS COMMAND ARM KIT+SCREW+CAP SCREW
23 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW (x5)
24 89 572 | VENTILATEUR DEFLEC MP MP VENTILATOR
25 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
26 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
27 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MP MOTOR BEARING
28 89 032 | VIROLE HAUTE MP450 Ultra MP450 Ultra HIGH FERRULE
index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
Cc INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E G M
34 816 Suisse 89 139
34 810 ZAF 89 140
34810 89136
35 810 KOR 220-240/50-60/1| 89 392 89 518 89 535 89 425 89 148 89 041
34 810 BRA 89 141
34 811 UK 89137
34 812 Aust 89138
34 815 89 143
34 819 Japon 120/60/1 89 393 39 144 89 519 89 537 89 426 89 149 89 045

| C:01/2012 | REV:
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MP 450 Ultra V.V.

N° de série / Serial number

-651----- .-
fndex | Piéce /Part | Désignation Description
1 39 338 | PIED COMPLET MP450 A MP450A COMPLETE FOOT
2 39 339 | PIED MP450 A EQUIPE MP450 A FOOT
3 89 619 | RESSORT PIED MP MP FOOT SPRING
4 39 340 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP450 A MP450 A DRIVING SHAFT
5 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint & lévre) MPA FOOT BEARING RACE
6 89 624 | CAGE DENTRAINEMENT INOGX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 89 628 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
8 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
9 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
10 89 625 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
11 89 154 | BOUTON VARIATEUR MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP VARIATOR SWITCH+SCREW+CAP SCREW
12 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
13 89 145 | POIGNEES MP (G+D)+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R)+SCREW+ CAP SCREW
14 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT (x2)
15 89 662 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
16 89 629 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPFPORT
17 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP +VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT +SCREW+CAP SCREW
21 89 531 | KIT LEVIER COMMANDE MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP COMMAND ARM KIT +SCREW+CAP SCREW
22 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW (x5)
23 89 574 | VENTILATEUR AIMANT MPC MPC MAGNET VENTILATOR
24 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
25 89 613 | SUPPORT SELF MP MP SELF REST
26 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
27 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MP MOTOR BEARING
28 89 038 | VIROLE HAUTE MP450 Ultra VWV MP450 WV Ultra HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
Cc INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E G M
34 850 BRA 89141
54 350 KGR
- 220-240/50-60/1| 89 406 89 518 89 535 89 408 89 152 89 041
34 856 Suisse 89 139
34 851 UK 89 137
34 852 Aust 89 138
34 855 89 143
34 859 Japon 120/60/1 89 407 39 144 89 519 89 537 89 409 89 153 89 045
C:01/2012 | REV:
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MP 550 Ultra

N° de série / Serial number
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MP 550 Ultra

N° de série / Serial number

robot@coupe@’

-645---- --
fndex | Piéce /Part | Désignation Description
1 39 341 PIED COMPLET MP550 A MP550A COMFPLETE FOOT
2 39 342 | PIED MP550 A EQUIPE MP550 A FOOT
3 89 619 | RESSORT PIED MP MP FOOT SPRING
4 39 343 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP550 A MP550 A DRIVING SHAFT
5 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint & lévre) MPA FOOT BEARING RACE
6 89 624 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 89 628 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
8 39 344 | CLOCHE INOX MP550A EQU MP550 A BELL COVER
9 39 345 | COUTEAU MP550 A MP550 A BLADE
10 89 625 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
11 89 360 | KIT BOUCHON POIGNEE +VIS+CACHE VIS CAP HANDLE KIT +SCREW+CAP SCREW
12 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
13 89 145 | POIGNEES MP (G+D)+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R}+SCREW+ CAP SCREW
14 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT (x2)
15 89 662 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
16 89 629 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPPORT
17 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 365 | MICRO INTERRUPTEUR +VIS+CACHE VIS MICROSWITCH+SCREW+CAP SCREW
21 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP +VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT +SCREW+CAP SCREW
22 89 364 | KIT LEVIER DE COMMANDE+VIS+CACHE VIS COMMAND ARM KIT+SCREW+CAP SCREW
23 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW (x5)
24 89 572 | VENTILATEUR DEFLEC MP MP VENTILATOR
25 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
26 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
27 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MP MOTOR BEARING
28 89 033 | VIROLE HAUTE MP550 Ultra MP550 Ultra HIGH FERRULE
index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’'ALIMENTATION POWER CORD
Cc INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B o D E G M
34 820 BRA 89 141
34 820 89 136
34 820 KOR
34 820 ZAF 220-240/50-60/1| 89 430 89 140 89 510 89 535 89 425 89 148 89 042
34 826 Suisse 89139
34821 UK 89137
34 822 Aust 89138
34 825 89 143
34 829 Japon 120/60/1 89 431 39 144 89 511 89 537 89 426 89 149 89 046
| C:01/2012 | REV:
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MP 600 Ultra

N° de série / Serial number
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MP 800 Turbo

N° de série / Serial number

<
C | 34102
35u2

il 36

* Voir tarif machine / see export price list

[ Cc:01/2012 | REV:
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MP 800 Turbo

N° de série / Serial number

-647 ----- .-
Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 *89 001 | PIED COMPLET MP 800 T MP 800 T COMPLETE FOOT
2 89 002 | PIED MP 800 T EQUIPE MP 800 T FOOT
3 89 003 | ARBRE D'ENTRAINEMENT MP 800 T EQUIPEE MP 800 T BRIVING SHAFT ASSEMBLY
4 89 004 | ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 800 T MP 800 T DRIVING SHAFT
5 89 643 | KIT PIED MPC/CMP/CMPC MPC / CMP / CMPC FOOT KIT
6 89 006 | ROULEMENT PIED MP 800 T MP 800 T BEARING FOOT
7 89 624 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX A STAINLESS STEEL DRIVING FRAME A
8 89 628 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
9 39 344 | CLOCHE COMPLETE 550 A COMPLETE 550 A BELL COVER
10 39 345 | COUTEAU MP 550 A 550 A BLADE
11 89 625 | MOYEU D'ENTRAINEMENT A DRIVING HUB A
12 89 533 | KIT ETANCHEITE + VIS + CACHE VIS WATERPROOF NESS + SCREW + CAP SCREW KIT
13 89 145 | POIGNEES (G+D) + VIS + CACHE MP HANDLE (L+R) + SCREW + CAP SCREW MP
14 89 508 | GRILLE (x2) VENT COVER (x2)
15 89 662 | OUTILLAGE DE DEMONTAGE MP TOOL
16 89 007 | SUPPORT MURALMP 800 T MP 800 T RACK
17 89 622 | VIS M4x60 (x4) SCREW M4x60 (x4)
18 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
19 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
20 89 530 | KIT BOUTON + VIS + CACHE VIS KNOBS + SCREW + CAP SCREW KIT
21 89 365 | MICROINTERRUPTEUR + VIS + CACHE VIS MICROSWITCH + SCREW + CAP SCREW KIT
22 89 364 | KIT LEVIER DE COMMANDE + VIS + CACHE VIS COMMAND ARM + SCREW + CAP SCREW KIT
23 89 532 | VIS + CACHE VIS POIGNEE (x5) SCREW + CAP SCREW HANDLE (x5)
24 89 631 | TIRANT (x4) SCREWED SPACER (x4)
25 89 620 | VIROLE MOTEUR MOTOR FERRULE
26 89 573 | VENTILATEUR VENTILATOR
27 89 577 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
29 89 507 | ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING
30 89 008 | VIROLEDECORMPSB0OT MP 800 T FERRULE
31 89 009 | CARTERALUMPBOOT MP 800 T ALUMINIUM CASING
32 89 000 | POIGNEE INOCXMP 800 T MP 800 T STAINLESS-STELL HANDLE
33 89 022 | VIS POIGNEEMP 800 T MP 800 T HANDLE SCREW
34 89 023 | BOUCHON MP 800 T EQUIPEE MP 800 T CAP
35 89 024 | JOINT BOUCHON MP 800 T MP 800 T SEAL CAP
36 89 010 | MOYEU D'ENTRAINEMENT MP 800 T MP 800 T DRIVING HUB

* Voir tarif machines / See export price list.
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MP 800 Turbo

N° de série / Serial number

647 - === --
Index Deésignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON (x2) BRUSH (x2)
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F ENSEMBLE BLOC MOTEUR COMPLET BL.OC MOTOR ASSEMBLY
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
P PONT DE DIODES RECTIFIER BRIDGE
Machine Voltage A B C D E F G M P
34 896 Suisse 89139 89 204
34 890 ZAF 89 140 89 207
34 890 89 136 89 201
34 890 KOR |220-240/50-60/1| 89 146 89976 | 89535 | 89011 | 89209 | 89148 | 89 021
34 890 BRA 89 141 89 208 89 615
34 891 UK 89 137 89 202
34 892 Aust 89 138 89 203
34 895 89 143 89 205
120/60/1 89 147 89 977 | 89537 | 89427 89 149 | 89 566
34 899 Japon 89 144 89 206
% Voir tarif machines / See export price list. C:01/2012 REV :




81e



612

robot@coupe®

MP 350 Ultra

N° de série / Serial number

- -648 ----- --
Combi
index | Piece/Part | Désignation Descniption
1 89 662 OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
2 89 630 SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPPORT
3 * 39 354 | PIED COMPLET MPC350 A MPC350A COMPLETE FOOT
4 39 452 PIED MPC350A EQU MPC350A FOOT
5 39 352 | ARBRE D’ENTRAINEMENT MPC 350 A MPC350 A DRIVING SHAFT
6 89 643 KIT PIED MPC/CMP/CMPC MPC/ICMPICMPC FOOT KIT
7 89 845 | ROULEMENT 608 2RS BEARING 608 2RS
38 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint a lévre) MPA FOOT BEARING RACE
9 89 624 | CAGE DENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
10 89 628 JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
11 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
12 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
13 89 625 | MOYEU DENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
14 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
15 89 154 | BOUTON VARIATEUR MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP VARIATOR SWITCH+SCREW+CAP SCREW
16 89 145 | POIGNEES MP (G+D)}+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R)+SCREW+ CAP SCREW
17 89 508 KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT (x2)
18 89 650 | BOITE FOUET MP MP WHIP BOX
19 89 553 | FOUETS MP (x2) MP WHIPS KIT (x2)
20 89 544 | PIGNONS RLT BAG BF MP+VIS+CACHE-VIS BF PIGNONS RLT BAG BF MP+SCREW+CAP SCREW
21 89 379 | COQUE SUP BF MP/CMP MP/CMP BF UPPER BODY
22 89 385 | FLASQUE+VIS+CACHE-VIS PLATE+SCREW+CAP SCREW
23 89 387 COQUE INF ALU BF MP MP BF ALU LOWER BQODY
24 89 545 | KIT JOINT RONDELLE BF+VIS+CACHE VIS BF SEAL WASHER KIT+SCREW+CAP SCREW KIT
25 89 389 | VIS+CACHE VIS BF MP/CMP BF SCREW+CAP SCREW
26 89 552 | KIT EJECT FOUET MP/CMP MP/CMP WHIP EJECTOR
27 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
28 89 155 KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
29 89 530 | KIT BOUTON MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT+SCREW+CAP SCREW
30 89 531 KIT LEVIER COMMANDE MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP COMMAND ARM KIT +SCREW+CAP SCREW
31 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
32 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW KIT (x5)
33 89 574 | VENTILATEUR AIMANT MPC MPC MAGNET VENTILATOR
34 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
35 89 613 | SUPPORT SELF MP MP SELF REST
36 89 569 CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
37 89 507 | ROULEMENTS MOTEUR MP MP MOTOR BEARINGS
38 89 D35 | VIROLE HAUTE MPC350 Ultra MPC350 Ultra HIGH FERRULE
39 89 633 | CARTER ALU MPC MPC ALUMINIUM CASING
40 89 632 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MPC MPC DRIVING HUB
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D'ALIMENTATION POWER CORD
C INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FIiLS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F BLOC MOTEUR BLOCK MOTEUR
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E F G M
34 860 BRA 89 141 89 192
34 860 89 136 89193
34 866 Suisse 89 139 89 194
34 867 Suéde | 220-240/50-60/1 | 89 406 89 142 89 518 89 535 89 408 89 195 89 152 89 040
34 860 ZAF 89 140 89 196
34 861 UK 89 137 89 197
34 862 Aust 89 138 89 198
34 865 89 143 89 199
34 869 Japon 120/60/1 89 407 89 144 89519 | 89537 | 89409 89 200 89153 | 89044
[ C:01/2012 | REV:
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MP 450 Ultra

N° de série / Serial number
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* Vaoir tarif machines / See export price list
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MP 450 Ultra

N° de série / Serial number

. -649----- --
Combi
index | Piece/Part | Désignation Description
1 89 662 | OUTIL DEMONTAGE MP/CMP MP/CMP DISMOUNT TOOL
2 89 630 | SUPPORT MURAL MP MP WALL SUPPORT
3 * 39 355 | PIED COMPLET MPC450 A MPC450A COMPLETE FOOT
4 39 453 | PIED MPC450A EQU MPC450A FOOT
5 39 350 | ARBRE D’ENTRAINEMENT MPC 450 A MPC450 A DRIVING SHAFT
6 89 643 | KIT PIED MPC/CMP/CMPC MPC/CMPICMPC FOOT KIT
7 89 845 | ROULEMENT 608 2RS BEARING 608 2RS
8 39 334 | BAGUE PIED MP A (roulement-joint a lévre) MPA FOOT BEARING RACE
9 89 624 | CAGE D'ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
10 89 628 | JOINT DE PIED MP/CMP MP/CMP FOOT SEAL
11 39 335 | CLOCHE INOX MP450A EQU MP450 A BELL COVER
12 39 337 | COUTEAU MP450 A MP450 A BLADE
13 89 825 | MOYEU DENTRAINEMENT MP A MP ADRIVING HUB
14 89 533 | KIT ETANCHEITE MP CMP+VIS+CACHE VIS MP CMP WATERPROOFNESS KIT
15 89 154 | BOUTON VARIATEUR MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP VARIATOR SWITCH+SCREW+CAP SCREW
16 89 145 | POIGNEES MP (G+D)+VIS+CACHE HANDLES MP (L+R)+SCREW+ CAP SCREW
17 89 508 | KIT GRILLES MP (x2) MP VENT COVERS KIT {x2)
18 89 650 | BOITE FOUET MP MP WHIP BOX
19 89 553 | FOUETS MP (x2) MP WHIPS KIT (x2)
20 89 544 | PIGNONS RLT BAG BF MP+VIS+CACHE-VIS B.F. PIGNONS RLT BAG BF MP+SCREW+CAP SCREW
21 89 379 | COQUE SUP BF MP/CMP MP/CMP BF UPPER BODY
22 89 385 | FLASQUE+VIS+CACHE-VIS PLATE+SCREW+CAP SCREW
23 89 387 | COQUE INF ALU BF MP MP BF ALU LOWER BODY
24 89 545 | KIT JOINT RONDELLE BF+VIS+CACHE VIS BF SEAL WASHER KIT+SCREW+CAP SCREW KIT
25 89 389 | VIS+CACHE VIS BF MP/CMP BF SCREW+CAP SCREW
26 89 552 | KIT EJECT FOUET MP/CMP MP/CMP WHIP EJECTOR
27 89 156 | KIT LEVIER DE VERROUILLAGE+VIS+CACHE VIS LOCKING ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
28 89 155 | KIT LEVIER DE PRESENCE+VIS+CACHE VIS PRESENCE ARM+SCREW+CAP SCREW KIT
29 89 530 | KiT BOUTON MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP KNOBS KIT+SCREW+CAP SCREW
30 89 531 | KIT LEVIER COMMANDE MP/CMP+VIS+CACHE VIS MP/CMP COMMAND ARM KIT +SCREW+CAP SCREW
31 89 621 | VIS M4x105 MP (x4) MP SCREW M4x105 (x4)
32 89 532 | KIT VIS POIG MP/CMP (x5) MP/CMP HANDLE SCREW KIT (x5)
33 89 574 | VENTILATEUR AIMANT MPC MPC MAGNET VENTILATOR
34 89 571 | COURONNE CANALISATION MP MP AIR DUCT
35 89 613 | SUPPORT SELF MP MP SELF REST
36 89 569 | CONDUIT VENTILATEUR MP MP VENTILATOR PIPE
37 89 507 | ROULEMENTS MOTEUR MP MP MOTOR BEARINGS
38 89 D36 | VIROLE HAUTE MPC 450 Ultra MPC450 Ultra HIGH FERRULE
39 89 633 | CARTER ALU MPC MPC ALUMINIUM CASING
40 89 632 | MOYEU D'ENTRAINEMENT MPC MPC DRIVING HUB
Index Désignation Descripfion
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F BLOC MOTEUR BLOCK MOTEUR
G CONNECTEUR CONNECTOR
M MOTEUR MOTCR
Machine Voltage A B Cc D E F G M
34 871 UK 89 137 89 182
34 872 Aust 89138 89 183
34 870 BRA 89 141 89 184
34 870 89 185
34 870 KOR 220-240/50-60/1 | 89406 | 89136 | 89518 | 89535 | 89408 39 186 89152 | 89 041
34 870 ZAF 89 140 89 187
34 876 Suisse 89 139 89 188
34 877 Suede 89 142 89 189
34 875 89 143 89 190
34 869 Japon 120/60/1 89 407 89 144 89519 | 89537 | 89409 39 191 89153 | 89045
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