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Sikkerhet Driftsveiledning VSP A/ VSP F

1 Sikkerhet

Sikkerhetshenvisningene er spesielt viktige fordi at de viser mulige farer, arsakene til disse
og mulige konsekvenser.

= Les sikkerhetshenvisningene oppmerksomt og fglg dem alltid.

1.1 Generelle sikkerhetsmerknader

Skade pa nettkabel eller defekte beskyttelsesanordninger
Kontakt med spenningsfgrende deler kan forarsake dad eller alvorlige personskader.

= Skadde tilfgrselsledninger méa umiddelbart skiftes ut med nye ledninger av elektrisk
installatgr eller av Bizerba Service.

= Nettledningen ma plasseres slik at den ikke medferer fare.
= Funksjonen i beskyttelsesanordningene ma kontrolleres daglig fgr idriftsetting.
- Beskyttelsesanordningene ma ikke demonteres, endres eller forbikobles.

Fare ved apning av elektrisk monteringsboks
Kontakt med spenningsfgrende deler kan forarsake dad eller alvorlige personskader.
= Apning av elektrisk monteringsboks ma bare utfgres av Bizerba Service.

Uvedkommende personal
Personal uten oppleering kan fa alvorlige skader pa fingre og hender.

=» Maskinen ma kun betjenes, rengjegres og vedlikeholdes av opplaert personell over 14 ar.
Gjenta oppleering regelmessig.

= Uautoriserte personer, spesielt barn, ma ikke oppholde seg i maskinens arbeidsomrade.

= Personer med pacemaker ma alltid ta kontakt med lege far betjening av maskinen
(magnetfelt).

Medisinsk informasjon for brukere av aktive implantater

Aktive implantater er f.eks. pacemakere eller defibrillatorer. Hvis du holder en
sikkerhetsavstand pa minst 30 cm mellom feltkilden og implantatet, kan pavirkning av aktive
implantater utelukkes med hgy sannsynlighet.

Ikke-ioniserende straling produseres ikke tilsiktet, men avgis bare av tekniske arsaker av det
elektriske utstyret: f.eks. elektromotorer, stramledninger eller magnetspoler.

1.2 Sikkerhetsmerknader ved transport og oppstilling

Egenvekten kan fa sleden til 4 bevege seg
Klemfare for hendene oppstar nar sledens egenvekt far den til & bevege seg.
= Veer forsiktig nar du pakker ut maskinen.

Veltefare ved feilaktig oppstilling
Alvorlige personskader og materielle skader oppstar nar oppstillingsbukken veltes.
- Forutsetningene pa oppstillingsstedet skal overholdes.

= Drift av maskinen pa oppstillingsbukken er kun tillatt med belastede fotter og laste
bremsehjul.
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Sikkerhet

= Forflytning av maskinen er kun tillatt pa et horisontalt underlag med lav overflateruhet og
avsatser pa mindre enn 2 cm.

= Oppstilling, forflytning og drift er ikke tillatt nar maskinen ikke star vannrett.

Gal nettspenning

Hvis maskinen kobles til feil nettspenning, kan elektriske komponenter bli gdelagt og det kan
oppsta brannfare.

- Maskinen ma ikke kobles til stremnettet nar nettspesifikasjonene ikke stemmer overens
med maskinens tilkoblingsverdier.

Nettspesifikasjonene ma veere like.
=» Ta kontakt med Bizerbas kundetjeneste.

1.3 Sikkerhetsmerknader for betjening, skjaring

Komponenter i bevegelse

Bevegelige deler skaper fare for at kleer og har kan bli trukket inn,
samt fare for kutt, fastklemming og stat av kroppsdeler.

= Det ma ikke brukes romslige kleer og lgst har.

= Grip aldri inn i bevegelsesbanen for slede, produktholder, anslagsplate,
oppleggingssystem, transportband, oppsamlingsbrett.

= Maskinen ma bare rengjgres nar den er slatt av og stepselet er trukket ut.

Roterende kniv

Den roterende kniven kan forarsake kuttskader.

= Ingen distraksjoner er tillatt, man ma konsentrere seg om arbeidet og unnga tidspress.
- Det ma ikke gripes inn under restoppsamlingsplaten.

= Det ma ikke gripes inn i sledens bevegelsesomrade under drift.

- Reststykker ma aldri fgres over kniven med hendene.

Spissene pa produktholderen

Ved ufagmessig handtering kan det oppsta personskader pa spissene for
oppspenningsanordningen.

= Produktholderen ma alltid betjenes med handtaket.
= For skjeerestart ma produktholderen alltid settes pa eller bak produktet.

Maskin med kontrollvekt

Nar oppsamlingsbrettet kjgres ut, utgar det statfare fra vognhuset.

Nar oppsamlingsbrettet kjares tilbake, oppstar det klemfare mellom maskin- og vognhus.
= Veer oppmerksom pa arbeidsomradet til maskinen.

= Ikke grip inn i oppsamlingsbrettets bevegelsesomrade.

1.4 Sikkerhetsmerknader ved sliping og rengjering

Ubeskyttet kniv
Bergring av den skarpe klingen pa kniven kan medfare alvorlige snittskader.
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Sikkerhet Driftsveiledning VSP A/ VSP F

= Bruk tykke hansker ved rengjgring og sliping, og sko med beskyttelse for teerne nar kniven
skiftes ut.

= Knivflatene ma ikke rengjgres mens maskinen er i drift.

Kjedespisser, medbringerspissene pa tilforselssleden, gripespisser, avstrykerkant
Stikk- og kuttskader er mulig ved handtering med nevnte komponenter.

Bayd kam eller kjedespisser oppstar ved ufagmessig handtering og farer til funksjonsfeil.
= Bruk tykke hansker under rengjgringen.

=» Montering og demontering i samsvar med anvisningen. [ 80][" 70]

=» Unnga om mulig & bergre kjedespissene.

= Senk griperspissene i hvilestilling.

Manglende deler

Brukeren vil kun veere sikret mot personskader og maskinen mot skade pa utstyret nar alle
deler av maskinen er montert.

= Kontroller at maskinen er fullstendig fgr den settes i drift igjen.
= Kontroller at delene er godt festet og er plassert pa rett sted.
= Benytt kun originale reservedeler og tilbehgrsdeler fra Bizerba.

1.5 Verne- og sikkerhetsinnretninger

— Knivbeskyttelsesring, fastmontert, ikke avtagbar

— Knivdeksel, fastmontert, avtagbart

— Anslagsplate, sledeslag dekkende

— Sledebakvegg, ikke avtagbar

— Produktholder pa eller bak produktet

— Tvangsstyring av produktholder i skjzereomradet mindre enn 60 mm
— Vernebryter ved strembrudd

— Slipeapparat med beskyttelsesdeksel for det apne knivomradet

Restfarer

Restfarer som ikke kan utelukkes ved tekniske tiltak:

— Snuble-/sklifare hvis arbeidsplassen ikke er ryddet.

— Fare for personskader nar det ikke benyttes nadvendig personlig verneutstyr.

1.6 Skilt pa maskinen

Brukes og vedlikeholdes forst etter at
driftsveiledningen er lest

Nar du skanner QR-koden, tas du til den
digitale driftsveiledningen.

Fig. 1: Les skilt driftsveiledning
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Advarsel om farlig elektrisk spenning

Fig. 2: Varselskilt: Lynsymbol

Potensialutjevning

Hvis maskinen er utstyrt med en utvendig
tilkobling for potensialutjevning (ekstrautstyr),
er stedet merket med et henvisningsskilt.

Fig. 3: Henvisningsskilt: Potensialutjevning
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Om veiledningen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

2 Om veiledningen

Det handler om den originale bruksanvisningen iht. maskindirektivet 2006/42/EU.

Les ngye gjennom denne driftsveiledningen far du kobler til og slar pa maskinen, slik at du
skal kunne utnytte kvaliteten og bruksmulighetene til denne maskinen og unnga mulige farer.

Denne driftsveiledningen tar for seg bruken, installasjonen, betjeningen, rengjgringen og
vedlikeholdet av maskinen.

Vare produkter videreutvikles fortlapende og er underlagt forskjellige landsspesifikke
forskrifter. Bilde- og grafiske eksempler i veiledningen kan avvike fra det leverte produktet.

Dokumentasjon i Bizerbas kundeportal

| Bizerbas kundeportal finner du all brukerdokumentasjon:

https://go.bizerba.com/to/manuals
Registrer deg enkelt med e-postadressen din.

21 Oppbevaring.

Bruksanvisningen er en del av maskinen og ma oppbevares umiddelbart naer maskinen og
lett tilgjengelig for enhver.

Ved videresalg av maskinen ma bruksanvisningen medfglge i sin helhet.

2.2 Malgruppe

Maskinen ma kun betjenes av personale med oppleering. Det betyr at operatgren ma vaere
fortrolig med innholdet i denne driftsveiledningen.

Den lovlige minstealderen for betjeningspersonellet i Tyskland er 14 ar. Nasjonale regler kan
inneholde andre altersgrenser. Derfor ma operatgren sjekke lovbestemmelsene der
maskinen skal brukes.

Oppstilling, vedlikehold og reparasjoner skal bare foretas av fagpersonale autorisert av
Bizerba.

2.3 Brukte symboler

| denne bruksanvisningen brukes det forskjellige symboler.

Symbol Betydning

-> Tekst med pil oppfordrer til en bestemt handling.
™ Posisjonsnummer i bildet.

<Knapp> Tekst innenfor <> betegner en knapp.

"Visning" Tekst innenfor " viser visningsteksten.

v Forutsetninger har gra bakgrunn.
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om veiledningen

Anvisning

[[(5= Disse anvisningene méa du absolutt falge.

O Denne informasjonen forenkler saksforstaelsen.
24

Visning av advarsler
Signalordet identifiserer fareklassen.

f A FARE

Advarer om en umiddelbart truende fare. Dod eller alvorlige
personskader vil finne sted.

/\ ADVARSEL

Advarer om en mulig fare som truer. Dad eller alvorlige personskader kan

A finne sted.

/\ FORSIKTIG

Advarer om en mulig fare som truer. Lette personskader kan vaere
konsekvensen.

Henviser til en mulig skadelig situasjon. Fglgen kan vare materielle
skader.
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Om maskinen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

3 Om maskinen

3.1 Korrekt bruk

Oppskjeermaskiner fra Bizerba er tekniske arbeidsredskaper som kun er ment til kommersiell
bruk.

De skal bare brukes av oppleerte personer over 14 ar. [ 10]

VSP A betjenes manuelt, og til skjeering beveges sleden fram og tilbake.
Pa VSP F kan det velges mellom 2 driftsmoduser.

Manuell modus: Sledeframdrift og produkttilfarsel skjer manuelt.

Automatisk modus: Sledeframdrift og produkttilfgrsel skjer motorisk. Innstilling av driftsmodus
skjer pa bergringsskjermen og ved hjelp av lasespaken pa sleden.

VSP F med 380 lang slede jobber i automatisk modus, sledeframdrift og produkttilfarsel
skjer motorisk.

Tillatt produkt

Tillatte produkter med passende mal:
— Pglsevarer av alle typer

— Skinke, flesk

— Ratt kjgtt med/uten svor

— Stek, roastbiff

— Kjatt, rulader

— Ost

— Frukt, greannsaker

— Brad

Merknad: Hvis det hovedsaklig skjeeres myke, klebrige materialer anbefales det at du bruker
sirkelkniven med hulkil.

For skjeering av andre materialer skal dette forhandsavtales skriftlig med Bizerba
Produktmanagement.

Ikke tillatt produkt

Det er forbudt a skjeere falgende varer pa grunn av fare for person- og maskinskader:
— NON FOOD-artikler

— Produkter med knokler

— Produkter med harde bestanddeler (f.eks. steinfrukter)

— Frossenvarer

— Helsefarlige stoffer, spesielt giftige, etsende, lettantennelige og ekstremt lettantennelige
samt eksplosive stoffer

Produktstarrelser

min. 50 x 50 mm (B x H) eller 50 mm diameter (med oppsamlingssystem)
maks. 240 x 175 mm (B x H) eller 180 mm diameter (med oppsamlingssystem)
maks. 260 x 175 mm (B x H) eller 225 mm diameter (uten oppsamlingssystem)
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om maskinen

Bruksomrade

Oppskjeermaskinene er beregnet til oppstilling i utsalgslokale. Oppstilling i tilberedningsrom
er tillatt sa sant det tas hensyn til rengjgringsplaner og kapslingsgrad.

Tillatte omgivelsestemperaturer fra -10°C til 40°C (+14 til +104 degF).
Drift av maskinen i eksplosjonsfarlige omgivelser regnes som feil bruk.

Driftstid
Oppskjeersmaskinene er dimensjonert for kontinuerlig drift.

Feil bruk
Feil bruk er bruk utendars og i eksplosjonsfarlige omrader.
Feil bruk er rengjering med dampstraler eller lignende apparater. [ 76]

3.2 Beskrivelse av maskinen

Beskrivelser eller varianter
VSP A = Halvautomatisk vertikal oppskjeersmaskin med oppleggingssystem
— VSP A med kontrollvekt

VSP F = Automatisk vertikal oppskjeersmaskin med oppleggingssystem, manuell modus
mulig

— VSP F med 380 mm lang slede
— VSP F med kontrollvekt, manuell modus mulig
— VSP F med 380 mm lang slede og kontrollvekt

Framdrift

Drivsystemene for kniv, slede, oppsamlingsbrett, fralegger og transportkjeder er separert.
Kniv- og sledeframdrift drives med nettspenning, de andre framdriftene drives med
lavspenning.

Beskyttelseskontrollen med selvutkobling hindrer at utstyret starter pa nytt av seg selv etter
strembrudd.

Pa-bryter, av-bryter og utfgringstasten befinner seg pa motorhuset.

Oppleggingssystem

Oppskjeermaskinen er utstyrt med et automatisk skiveoppleggingssystem.
Oppleggingssystemet legger opp skiver pa opptil 8 mm tykkelse. Uten oppleggingssystem er
det mulig med skiver opp til maks. 22 mm skjeeretykkelse.

Oppleggingssystemet bestar av kjederamme med transportkjede, tilferingsvalse med
ledekam og fralegger.

Styringen av oppleggingssystemet avhenger av sledehastighet og sledeslag.

Produktholder
Produktholderen kan svinges til labil likevekt for innlegging av produkt (VSP A, VSP F).

Produktholderen kan lases eller lases opp for innlegging av produkt. Den kan tas av for
rengjgring (VSP F med 380 mm lang slede).

38217218005 no 13/106



Om maskinen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Slede

Sleden med det ekstra produktfestet hindrer at produktet viker unna eller velter (VSP A, VSP
F).

Den 380 mm lange sleden med vertikalt produktfeste forhindrer at produktet viker unna eller
velter.

For innstilling av skjeeretykkelse under "0" Iases vippesperren til sleden opp. Dermed kan
sleden vippes utover i alle stillinger.

Vekt

Oppskjeermaskinen med integrert kontrollvekt muliggjer samtidig veiing av det oppskarne
produktet.

Kontrollvekten er ikke kalibrert og skal ikke brukes kommersielt.

Helhetlig optimering av prosessen ved hjelp av konnektivitet = FoodConnect (valgfritt)

FoodConnect muliggjar konnektivitet/kommunikasjon mellom en skjeeremaskin og
administrasjonsprogramvaren RetailFramework.

Videre henvisninger i brukerveiledningen RetailFramework.

Materialer

Det komplette maskinhuset samt anslagsplaten, knivdekselet og sleden bestar av eloksert
aluminium.

Valgfritt kan overflaten foredles med Ceraclean.

Sledebakveggen, skyververnet og restoppsamlingsplaten er laget av gjennomsiktig,
bruddsikkert kunststoff tillatt for matvarer.

Bergringsstedet for produktet er forsynt med glideriller for a oppna bedre glideforhold.

Alle komponenter med direkte kontakt med matvarer og materialer i gripeomradet, oppfyller
bestemmelsene for matvarehygiene. Lagre i synlige omrader smgres med smgremidler som
er tillatt i naeringsmiddelindustrien.

Stoyniva

| normal drift er den arbeidsplassrelevante emisjonsverdien i henhold til DIN EN 11202 for
hele maskinen mindre enn 70 dB (A).

Etter slipedrift oppnas et stgyniva pa 74 dB (A) en kort tid.

Vibrasjon

Samlet vibrasjon som kommer i kontakt med hand og arm, ligger under 2,5 m/s? og er
dermed under den forskriftsmessige grenseverdien.
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Om maskinen

Komponenter i VSP A
Knivbeskyttelsesring
Kniv
Knivdeksel
Sledebeskyttelse
Restoppsamlingsplate
Produktfeste
Slede
Handtak for produktholder
Stjernegrep for slede
Merkeskilt
Innstilling av skjeeretykkelse
Bordfaring
Oppsamlingsbrett med papirholder / lasteplate
Avstryker
Anslagsplate
Fralegger
Sledebakvegg
Tilfgringsvalse med ledekam
Kjederamme
Pa/av-taster, utfaringstast
HMI-bergringsskjerm
Vektmodul

Lgfteanordning

QEORSESRSRCNGESRORORSECESRONCRORORCNORCRORORON

Maskinene kan leveres i flere varianter. Bildene viser eksempler.
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Om maskinen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Komponenter VSP A

Fig. 4: VSP A
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om maskinen

Komponenter VSP A med kontrollvekt

Fig. 5: VSP A
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Om maskinen

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

w
N
N

Komponenter i VSP F
Knivbeskyttelsesring
Kniv
Knivdeksel
Sledebeskyttelse
Restoppsamlingsplate
Produktfeste
Slede
Handtak for produktholder
Stjernegrep for slede
Merkeskilt
Lasespak
Innstilling av skjeeretykkelse
Bordfaring
Oppsamlingsbrett med papirholder / lasteplate
Avstryker
Anslagsplate
Fralegger
Sledebakvegg
Tilfgringsvalse med ledekam
Kjederamme
Pa/av-taster, utfgringstast
HMI-bergringsskjerm
Vektmodul

Lgfteanordning

PORPOREERAGRERFERLOOOEPRAI@OE® OO

Maskinene kan leveres i flere varianter. Bildene viser eksempler.
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om maskinen

Komponenter VSP F

Fig. 6: VSP F
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Om maskinen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Komponenter VSP F med kontrollvekt

Fig. 7: VSP F
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om maskinen

Komponenter til VSP F med 380 mm lang slede
Knivbeskyttelsesring
Kniv
Knivdeksel
Produktfeste, vertikalt
Sperrespak
Produktholder
Slede
Handtak pa sledefot
Merkeskilt
Innstilling av skjeeretykkelse
Bordfaring
Oppsamlingsbrett med papirholder
Avstryker
Anslagsplate
Trekantgrep for fralegger
Sledebakvegg
Tilfgringsvalse med ledekam
Fralegger
Kjederamme
Pa/av-taster, utfaringstast
HMI-bergringsskjerm
Vektmodul

Lgfteanordning

QEORSESRONORORSRORCRCRGACRSROJORSNONOROJORONO N «

Maskinene kan leveres i flere varianter. Bildene viser eksempler.

38217218005 no 21/106



Om maskinen Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Komponenter VSP F med 380 mm lang slede og kontrollvekt

Fig. 8: VSP F

3.3 Tilbehor

[ﬂ? Bruk bare Bizerba originale reserve- og tilbehgrsdeler for & sikre trygg og
problemfri drift.

valgfri VSP A

— Kniv i forskjellige utfgrelser

— Produktfeste

— Shaving-avviser

— Oppstilling ved hjelp av oppstillingslister

— FoodConnect

— Papirfilt, barste med pensel, Bizerba maskinolje

valgfri VSP F

— Kniv i forskjellige utfgrelser
— Produktfeste

— Shaving-avviser
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Om maskinen

— Oppstilling ved hjelp av oppstillingslister

— Monteringsbukk

— FoodConnect

— Papirfilt, bagrste med pensel, Bizerba maskinolje

Standard
— Tilbehgrsveske med slipeapparat

3.4 Direktiver
For direktiver og lovbestemmelser, se samsvarserkleeringer i vedlegget.

3.5 Garanti

Vi tar ikke ansvar for skader som kan oppsta pa grunn av:
— at bruksanvisningen ikke folges
— oppstilling pa egen hand og feil elektrisk installasjon pa anlegget
— feilbetjening, bruk ikke i henhold til bestemmelsene
— strukturelle forandringer, fjerning av verneinnretningene
— bruk av originale Bizerba bytte- og tilbehgrsdeler eller fremmede driftsmidler
— naturlig slitasje

Brukeren handler i slike tilfelle pa egen risiko og har selv ansvar for skader som matte
inntreffe.

3.6 Deponering av maskinen / miljgvern
Denne maskinen er et elektrisk apparat i henhold til definisjonen i WEEE-direktivet.

For a sikre at maskinen resirkuleres pa miljgvennlig mate, skal du som sluttbruker levere
maskinen tilbake til produsenten eller forhandleren etter at den tiltenkte bruken opphgrer.

Firmaet Bizerba og deres forhandlere star selvsagt til tieneste for gratis tilbakelevering av slik
utslitt maskin som ikke brukes lenger.

Henvend deg til din neermeste fagkonsulent.

[@ Bruken av disse deponeringsbestemmelsene ma i alle land fglge de aktuelle
juridiske reguleringene.

3.7 Informasjon om kjemiske stoffer (SVHC) iht. REACH-forordning

| Bizerba-produkter kan det finnes komponenter som inneholder SVHC-stoffer (SVHC =
Substances of very high concern) i konsentrasjoner over 0,1 %. Ved riktig bruk utgjer ikke
dette en fare for helsen eller miljoet!

Mer detaljert informasjon om de aktuelle SVHC-stoffene:
0 - Bizerbas hjemmeside: www.bizerba.com
= E-post-forespgrsel: management.schadstoff@bizerba.com
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Installasjon Driftsveiledning VSP A/ VSP F

4 Installasjon

4.1 Transport og lagring

Ved transport av maskinen ma det benyttes sko med beskyttelse for teerne,
DI? samt egnet Igfteutstyr.

Ved forskyving av maskinen er det behov for minst 2 personer. Maskinens vekt
er starre enn 25 kg.

Transport og lagring av maskinen skal foretas i samsvar med de avbildede symbolene pa
pakningen.

Lagre og transporter maskinen kun i sin opprinnelige emballasje fram til oppstillingen. Det
anbefales & ta vare pa originalemballasjen.

ADVARSEL! Vippefare.

Behandlingen av maskinen med monteringsbukken er kun tillatt pa et horisontalt underlag
med lav ruhet og avsetninger mindre enn 2 cm.

Framoverbevegelse av maskinen under driften er ikke tillatt.
Far behandlingen skal nettkontakten trekkes ut.

4.2 Oppstilling og montering

Oppstilling, idriftssettelse samt opplaering i betjening, rengjaring, pleie og vedlikehold foretas
forste gang av den lokale Bizerba-kundetjenesten eller Bizerba-fagkonsulenten.

[[[’E——' Loftestroppene som ligger i emballasjen, ma ikke brukes som Igfteanordning.

A\ FORSIKTIG

Knusningsfare!

Egenvekten kan fa sleden til 4 bevege seg.
= Veer forsiktig nar du pakker ut.

421 Betingelser pa oppstillingsstedet

Maskinen kan valgfritt plasseres pa et bord eller en monteringsbukk.
Oppstillingsflaten ma veere:

— tilstrekkelig stor [ 91]

— flat og jevn (maks. 1 grads avvik fra vannrett),

— skli- og veltesikker,

— stabil og stedig [ 91]

Den anbefalte bordhgyden er ca. 800 mm.

Det skal finnes en sikkerhetsavstand fra maskinen (maksimalt arbeidsomrade) til veggen pa
100 mm ved oppstilling pa et bord og 500 mm med oppstillingsbukken.
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4.2.2 Oppstilling pa monteringsbukk
Monteringsbukken er tilleggsutstyr.

A FARE

Veltefare ved feilaktig oppstilling!
Dette kan fore til alvorlige person- og materielle skader.
= Forutsetningene pa oppstillingsstedet skal overholdes.

= Drift av maskinen pa oppstillingsbukken er kun tillatt med belastede fatter
og laste bremsehjul.

= Forflytning av maskinen er kun tillatt pa et horisontalt underlag med lav
overflateruhet og avsatser pa mindre enn 2 cm.

= Oppstilling, forflytning og drift er ikke tillatt nar maskinen ikke star vannrett.

= Belast fgttene til den kjgrbare monteringsbukken og blokker de styrbare rullene med
bremser.

B33 N3 Klemfare nar vippehjulene senkes.
= Fest maskinen pa oppstillingflaten i henhold til den vedlagte tegningen.

Tegningen og enkeltdelene befinner seq i tilbehgrsvesken i pakningen til
monteringsbukken.

4.2.3 Elektrisk tilkobling

Opplysninger pa merkeskiltet VSP A/ VSP F

Bizerba-logo BIZERBA
Maskintype VSP A/VSP F
Maskinbetegnelse Slicer

Maskinnummer

Produsentkode X-..

Kapslingsgrad IP33

Elektriske data se merkeskilt
Produsentens adresse Bizerba SE & Co. KG

Wilhelm-Kraut-Str. 65
72336 Balingen, Germany

Etterproving av stremtilkoplingen

[ﬁ? Far du tilkopler maskinen, ma du etterprgve de elektriske dataene pa
merkeskiltet med nettdataene fra nettilkoplingen.
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/\ ADVARSEL

Feil nettspenning!

Gdeleggelse av elektriske komponenter, brannfare.

=» Maskinen ma ikke kobles til stramnettet nar nettspesifikasjonene ikke
stemmer overens med maskinens tilkoblingsverdier.
Nettspesifikasjonene ma vare like.

=» Ta kontakt med Bizerbas kundetjeneste.

Installasjon av stremforsyningen pa stedet

Installasjonen av stramforsyningen for tilkopling av vare maskiner ma foretas etter de
nasjonale forskriftene og bestemmelsene som er utledet av disse. Til dette hgrer i det
vesentlige minimum anbefalingene i en av fglgende kommisjoner:

— Den internasjonale elektrotekniske kommisjonen (IEC)
— Den europeiske komiteen for elektrotekninsk normgivning (CENELEC)
Maskinen er bygget etter beskyttelsesklasse | og ma koples til jordledningen.

Skjermingstiltak:

Hvis spenningsforsyningen er kraftig forurenset (f.eks. ved bruk av tyristorstyrte anlegg), ma
det iverksettes tiltak for skjerming pa stedet, f.eks:

— Lag separat nettilfgrsel til Bizerba-maskinene

— | problemtilfelle monteres kapasitiv frakoplet skilletransformator eller andre
skjermingsapparater i nettledningene foran Bizerba-maskinene.

Tilgang til strempluggen som brukes til & koble fra stremmen
Permanent frakobling av pluggforbindelsen ma kunne overvakes fra alle tilgangssteder.

4.3 Idriftssettelse

|driftssettelse samt opplaering i betjening, rengjaring, pleie og vedlikehold skjer farste gang
av den lokale Bizerba-kundetjenesten eller Bizerba-fagkonsulenten.

Bruk av smgremiddel i produksjonsprosessen.

[@ Stoffer som ikke er ment for & komme i kontakt med matvarer, kan befinne seg
pa overflaten av maskinen.

= Grundig rengjering skal gjennomfgres for idriftsetting. [ 69]
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Installasjon

4.3.1 Sla pa maskinen

= Sett streampluggen inn i stikkontakten.
= Trykk pa den grgnne <I>-knappen.

Etter noen sekunder blir HMI-
bergringsskjermen aktiv.

Belysningen av skalaringen er aktiv.
[ 43]

Maskinen er innkoblet.

Fig. 9: Pa/av-taster

Referansekjoring

Etter farste innkobling etter at maskinen har veert koblet fra stramnettet, er det ngdvendig

med en referansekjgring.
VSP F

v Slede uten belastning.

= Sitill inn skjeeretykkelsen til over "0" med dreieknappen.
Referansekjaringen kreves pa bergringsskjermen.

= Trykk pa <Utfar>.
Maskinen utfgrer en referansekjaring.
Maskinen er klar til bruk.

VSP A

v Slede uten belastning.

= Still inn skjeeretykkelsen til over "0" med dreieknappen.
Referansekjaringen kreves pa bergringsskjermen.

= Trykk pa <Utfar>.
Maskinen utfgrer en referansekjgring.

Folgende vises pa bergringsskjermen: "Move carriage on sensor..."

= Flytt sleden for hand til det bakre anslaget.
Maskinen er klar til bruk.

4.3.2 Sla av maskinen

= Trykk pa den rgde tasten <O>. (redusert betjeningskraft)
Maskinen er slatt av.

= Trekk ut stgpselet.

[[(5= Vent5 sekunder for du starter igjen.

4.4 Sette maskinen ut av drift
Hvis du vil sette maskinen ut av drift i lang tid:

38217218005 no
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=» Sla av maskinen.
= Trekk ut stgpselet.

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

=» Rengjer maskinen i samsvar med rengjgringanvisningen.

4.5 Kundeteknikermeny

Service- og kundeteknikere kommer inn i menyen ved hjelp av passord.

Endre kjente standardpassord ved igangkjering. Det er bare hemmelige passord
som beskytter apparatet. Passord skal bare gis til personer med fullmakt og

alltid behandles fortrolig.

= Bergr symbolet <Innstillinger> pa
bergringsskjermen.
= Bergr symbolet <Kundetekniker>.

= Oppgi det 4-sifrede passordet. (initial:
"1234")

Rad (****) kjennetegner at det er oppgitt
feil passord.

Etter feil inntasting venter du i 4 sekunder
for du taster inn passordet pa nytt.

| kundeteknikermenyen stilles det inn nar og i
hvilke intervaller maskinen skal rengjgres
eller kniven skal slipes.

Rengjgring:

— Uten oppfordring

— Til bestemte tider

— Regelmessig etter x timer

Sliping:

— Uten oppfordring

— Til bestemte tider

— Nar effekten er oppnadd x

Det valgte symbolet vises i blatt. Ved a

bergre symbolene kommer du til den aktuelle

undermenyen.

28 /106
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Fig. 11: Kundeteknikermeny
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F Installasjon

Rengjering til bestemte tider

Det kan stilles inn maksimalt 5 tider med e Wed T BL S %
skyveregulatoren. n H B

Ved & bergre boksene kan du aktivere eller N O |
deaktivere ukedager og tider det skal

rengjgres pa, og overta dem med <Bekreft>. | I

Nar et tidspunkt nas, vises
rengjeringsindikatoren pa skjermen og
oppfordrer operatgren til & rengjgre
maskinen.

Fig. 12: Rengjaring til bestemte tider

Rengjoring etter x timer

Mellom 1 og 24 timer kan stilles inn med
skyveregulator.

Etter x timer vises rengjgringsindikatoren pa
skjermen og oppfordrer operatgren til a
rengjagre maskinen.

Sliping til fastsatte tider

Det kan stilles inn maksimalt 2 tider med : Mo Tue wee Thu Fnisa i sun
skyveregulatoren. 08:50 M Ll

Ved & bergre boksene kan du aktivere eller 11:00
deaktivere ukedager og tider det skal slipes
pa, og overta dem med <Bekreft>.

Nar et tidspunkt er nadd, vises
slipeindikatoren pa skjermen og oppfordrer
operataren til a slipe kniven.

Fig. 14: Sliping til fastsatte tider

Sliping etter oppnadd effekt x

Kan stilles inn med skyveregulator mellom 10
og 3000 Wh (standard 500 Wh).

Nar effekt x er nadd, vises slipeindikatoren pa
skjermen og oppfordrer operataren til a slipe
kniven.

Programmeringsfunksjonen kan kobles inn og
ut.

Fig. 15: Sliping etter oppnadd effekt
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Flere innstillinger i kundeteknikermenyen:

— Inn-/utkobling av automatisk registrering
av slipeapparatet <Auto detect>

— Still inn varigheten for sliping og finsliping
<Duration>

— Endring av kundepassordet

— Dato, klokkeslett, tidssone

— Forskyvning av indikatormeldingen
— Speil visning

— Nettverksinnstillinger

— Velg knivturtall

— Lisensiering

— Komfortfunksjoner

— Pause mellom skiver (VSP F)
— Pause mellom lag (VSP F)

— Pause etter porsjon (VSP F)
— Uavbrutt drift (VSP F)

— Tilbakestill til fabrikkinnstilling.

— Velg servostatte ved manuell modus (VSP
F)

— Tilbakestilling av alle PLU til
standardverdier

— Koble konfigurering av Fig. 17: Videre innstillingsmuligheter
oppleggingsposisjoner inn/ut.

Inn-/utkobling av automatisk registrering
<Auto detect>
= Nar du trykker pa <Auto detect> blir ﬁrlg - el
funksjonen aktivert/deaktivert.
Nar funksjonen er aktiv, startes slipingen forst --
nar slipeapparatet gjenkjennes. Eltl
y
Hvis funksjonen ikke er aktiv, starter slipingen E-
Straks dU trykker pé <Utf(ar>. el N E——

Fig. 18: <Auto detect> koblet inn
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Still inn varigheten for sliping og finsliping

1%

<Duration>

Felgende kan stilles inn med
skyveregulatoren:

LT

1

1) Sliping: mellom 5 og 45 sekunder
(standard 30 sekunder)

2) Finsliping: mellom 1 og 2 sekunder
(standard 1 sekunder)

Fig. 19: Still inn tidsvarighet

Endre kundepassord

= Legg inn aktuelt passord.

= Et nytt passord ma legges inn to ganger.
— 1 tegn: rad indikator, passord er usikkert.
— 2-3 tegn: gul indikator.

— Fra 4 tegn: grgnn indikator, passord er
sikkert.

I

Fig. 20: Sikkert kundepassord

Still inn dato, klokkeslett, tidssone
= Still inn klokkeslett med skyveregulatoren,

bekreft. P 08:19
= Still inn dato med skyveregulatoren, .
oot # 2023-07-05
- Velg tidssone for oppstillingsstedet, WEDNESDAY
bekreft.

# Europe/Paris

Fig. 21: Still inn dato, klokkeslett, tidssone

Forskyvning av indikatormeldingen

X minutter etter at aktiviteten ble forskjgvet til
et senere tidspunkt, blinker den aktuelle
indikatoren pa skjermen for & minne om at
aktiviteten ma utferes (rengjaring, sliping,
vedlikehold).

Kan stilles inn med skyveregulator mellom 10
og 180 minutter.

Fig. 22: Paminnelse etter minutter
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Speil visning
= Trykk pa menyknappen, bekreft.

Speilet visning

Venstre og heyre side av visningen vises
forvekslet.

Fig. 24: Visning speilet

Nettverksinnstillinger for maskinen
Hostname:  fp-vspa-006

DHCP:

IP:

Subnet: EBE=
Gateway:

DNS1:

DNS2:

Mac-Address:

Fig. 25: Nettverksinnstillinger

Velg knivturtall

Tre forhandsinnstilte verdier symboliseres av
indikatorer med forskjellig lengde.

= Velg forhandsinnstilt knivturtall med et kort
trykk.

Fig. 26: Velg knivturtall
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Endring av forhandsinnstilte
parameterverdier

= Trykk inn menyknappen for knivturtallet i
mer enn 1,5 s.

De forhandsinnstilte verdiene vises.
= Trykk pa en verdi.

Bildet for endring av parameterverdien
vises.

= Endre verdi, bekreft.

Komfortfunksjoner i manuell modus

— Maskinen kobles ut straks
skjeeretykkelsen pa dreieknappen stilles
inn pa mindre eller lik "0" mens
knivmotoren er i gang.

— Maskinen kan kun kobles inn nar
skjeeretykkelsen pa dreieknappen er
mindre eller lik "0".

— Automatisk utkobling

Automatisk utkobling i manuell modus

Nar knivmotoren gar i n sekunder uten at
maskinen brukes, aktiveres den automatiske
utkoblingen.

Knivmotoren og servostgtten kobles ut.

Kan stilles inn med skyveregulator mellom O
og 100 sekunder.

Pause mellom skiver (VSP F)
Gjelder for oppleggingstypen "Stabel".

= Aktiver/deaktiver pausen ved a trykke pa
<Pause mellom skiver>.

Hvis <Pause mellom skiver> ble aktivert,
stopper maskinen skjaeringen i x sekunder
slik at brukeren kan legge folie eller papir pa
produktet.

Etter pausen begynner skjeeringen av neste
skive uten at du ma trykke pa en tast.

38217218005 no
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Fig. 27: Endre verdier

DAST - 3

Fig. 28: Komfortfunksjoner

Fig. 30: Pause mellom skiver
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Pause mellom lag (VSP F)

Gjelder for oppleggingstypene "Vifter pa
langs", "Vifter pa tvers", "Kretsopplegg".

= Aktiver/deaktiver pausen ved a trykke pa
<Pause mellom lag>.

Hvis <Pause mellom lag> ble aktivert,
stopper maskinen skjaeringen i x sekunder
slik at brukeren kan legge folie eller papir pa
produktet.

Etter pausen begynner skjeeringen av neste
lag uten at du ma trykke pa en tast.
Pause etter porsjon (VSP F)

= Aktiver/deaktiver pausen ved a trykke pa
<Pause etter porsjon>.

Hvis <Pause etter porsjon> ble aktivert,
stopper maskinen kuttingen i x sekunder slik
at brukeren kan ta av porsjonen som er
skaret opp.

Still inn lengde pa pause
Kan stilles inn med skyveregulatoren:

Pause etter porsjon: mellom 0 og 60
sekunder

Pause mellom lag: mellom 0 og 10 sekunder

Pause mellom skiver: mellom 0 og 10
sekunder

Alltid i trinn pa 100 ms.
Standard: 0 = ingen pause.

34/106
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Fig. 31: Pause mellom lagene

Fig. 32: Pause etter porsjon

Fig. 33: Still inn lengde pa pause
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Den gjenstaende pausetiden vises pa
betjeningsoverflaten med fargede
fremdriftsindikatorer.

Bla: 50 - 100 % gjenstaende pausetid
Gul: mindre enn 50 % gjenstaende pausetid
Rad: mindre enn 25 % gjenstaende pausetid

HomeScreen - Pause aktiv, 50-100% ausstehende Pausenzeit

HomeScreen - Pause aktiv, <50% ausstehende Pausenzeit

HomeScreen - Pause aktiv, <= 25% ausstehende Pausenzeit

Fig. 34: Gjenstaende pausetid

Uavbrutt drift (VSP F)

= Nar du trykker pa <Uavbrutt drift> blir
uavbrutt drift aktivert/deaktivert.

Hvis <Uavbrutt drift> ble aktivert, stopper ikke
maskinen kuttingen etter ferdigstilling av det
komplette oppleggingsbildet. Det skjaeres
videre til produktet er fart inn eller brukeren
stopper maskinen med <Utfar>.

Velg servostatte (VSP F)

Under manuelle sledebevegelser vil stgtte fra
servomotor kobles automatisk inn.

= Trykk kort for & velge servostatte.
— 1 indikator = lett stotte

— 2 indikatorer = middels statte,
standardinnstilling

— 3 indikatorer = sterk stgtte

Fig. 36: Servostotte

Tilbakestilling av alle PLU til
standardverdier

= Trykk pa <Tilbakestill PLU> for i vise bildet
ved siden av.

= Bekreft med <Enter>.

Alle lagrede PLU tilbakestilles til
standardverdiene.

Fig. 37: Tilbakestill alle PLU
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Koble konfigurering av
oppleggingsposisjoner inn/ut.

= Nar du trykker pa <Konfigurering av
oppleggingsposisjon> blir funksjonen
aktivert/deaktivert.

Bla = aktivert = Konfigurering av

oppleggingsposisjoner er mulig. [ 51]

Hvit = deaktivert = Konfigurering av

oppleggingsposisjoner er ikke mulig.
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Fig. 38: Konfigurasjon koblet ut

38217218005 no



Driftsveiledning VSP A/ VSP F Maskin- og betjeningselementer

5 Maskin- og betjeningselementer

5.1 Innkobling, utkobling, utfering

@ <I> (grenn) Nettspenning koblet til
motorene

@ <0> (r@d) Motorene slas av (redusert
betjeningskraft)

@ <Utfgre>

Start og stopp av en handling (f.eks.
skjeering, sliping)

Fig. 39: Inn-/utkobling, utfgring

Tilstander av "Utfering" pa bereringsskjermen:

"Offll

= For & kunne skjaere ma du i tillegg trykke
pa den gr@gnne tasten <I>.

Tilstanden veksler til "Ready".

"Ready"

Pulseringen viser at maskinen er i beredskap.
Den venter pa at <Utfgring> trykkes.

Ilonll
Lyser konstant blatt under handlingen.

"Error"
Rad blinking viser en feil pa motorstyringen.
= Trykk pa <Utfgr>.

Tilstanden veksler til "Ready" ved
suksess.

B33l Ikke alle feil kan tilbakestilles pa
denne maten.
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5.2

HMI-bergringsskjerm VSP A

Fig. 40: Bergringsskjerm VSP A

©

@QPO®EE

©O©

Visning av aktuell verdi for vekt
Tarering <T>
Skivetall (mal/aktuelt) / ansket verdi for vekt

@kning/redusering av skivetallet med 1 eller vekten med 2 g
Direktevalgtaster for gnsket skivetall / gnsket verdi for vekt

Skjeeretykkelse eller skivetykkelse

Omkobling mellom skjeering til ansket skiveantall og skjeering til ansket vekt
Utfare

Visualisert effektbehov (synlig nar ingen av indikatorene er aktive)

Rengjgringsindikatoren, slipeindikatoren, feil- og vedlikeholdsindikatoren viser at den
aktuelle aktiviteten ma utfgres.

Enkeltskiver
Oppleggingstype, oppleggingsbilde, oppleggingsposisjon

til service- eller kundeteknikermenyen
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5.3 HMI-bergringsskjerm VSP F

Fig. 41: Bergringsskjerm VSP F
Visning av aktuell verdi for vekt

©

Tarering <T>
Skivetall (mal/aktuelt) / ansket verdi for vekt

@Jkning/redusering av skivetallet med 1 eller vekten med 2 g
Direktevalgtaster for gnsket skivetall / gnsket verdi for vekt

Skjaeretykkelse eller skivetykkelse

Omkobling mellom skjaering til ansket skiveantall og skjeering til ansket vekt
Valg av slaglengde

Omkobling mellom manuell og automatisk drift

Valg av antall sledeslag

Utfare

Visualisert effektbehov (synlig nar ingen av indikatorene er aktive)

Rengjeringsindikatoren, slipeindikatoren, feil- og vedlikeholdsindikatoren viser at den
aktuelle aktiviteten ma utfares.

Enkeltskiver
Oppleggingstype, oppleggingsbilde, oppleggingsposisjon

til service- eller kundeteknikermenyen

P@EPE Q0PWELIEO®OO
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54 Symboler pa bergringsskjermen
Ikke alle funksjoner er tilgjengelig pa alle varianter.

& Tarering
T

Malvekt

@nsket skivetall

Skjeeretykkelse
M 1<

Antall sledeslag

Slaglengde

Antall skiver
Vekt/vekt

Utfare

=
L (
2 g
@
¢ Innstillinger
Ry
|

Visualisert effektbehov (synlig nar ingen av indikatorene er
aktive)

Knivsymbolet pa bergringsskjermen dreier seg med én gang
knivmotoren dreier.

Rengjgringsindikatoren, slipeindikatoren,

vedlikeholdsindikatoren viser at den aktuelle aktiviteten ma
utfares.
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Oppleggingstyper:

il ©

e
%>

Stabel

Forskjgvet stabel

Vifter pa langs

Vifter pa tvers

Kretsopplegg

5@ '@ X 1 Antall skiver i kretsen

@)

M 14

X2

Kundeteknikermeny:

D
XA

A

Auto detect

- 74
Duration

38217218005 no

Vifteavstand

Antall lag

Koble enkeltskiver inn/ut

Ta av enkeltskiver for hand

Kundetekniker

Rengjering

Sliping

Automatisk registrering av slipeapparatet

Varighet pa sliping og finsliping

Endring av kundepassordet

Maskin- og betjeningselementer

41/106
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IEI; Dato, klokkeslett, tidssone

Forskyvning av indikatormeldingen

Speil visning

Nettverksinnstillinger

B =

Knivrotasjonstall

®

Lisensiering

Komfortfunksjoner

Pause mellom skiver

Pause mellom lag

Pause etter porsjon

Uavbrutt drift

Tilbakestill til fabrikkinnstillinger

Servostatte

Tilbakestill PLU

~
\
¢

&

Konfigurasjon oppleggingsposisjon
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Maskin- og betjeningselementer

.
X

5.5

Bekreft/videre

Avbryt/avvis

Innstilling av skjseretykkelse

Visning av driftstilstanden (ekstrautstyr)
De forskjellige driftstilstandene defineres med belysningen av skalaringen.

Ingen belysning

Lyser konstant
gront

Lyser konstant
rodt

Radt blinkende

Ingen
nettspenning
eller feil pa
maskinen

Anslagsplate
lukket

Anslagsplate
apen

Anslagsplate
apen

Anslagsplate lukket

Kniv av

Kniven roterer

Kniv av

Kniven roterer

Innstillingen gjgres med dreieknappen.
Det store fininnstillingsomradet er pa 0 til

3 mm.

Anbefaling: Drei dreieknappen utover den
gnskede verdien, sa dreier du den tilbake til

den gnskede verdien.

For innstilling av skjeeretykkelse under "0"
lases vippesperren opp (svart merke). Sleden
kan bare vippes utover i denne stillingen.

(f.eks. for rengjering).

Fig. 42: Dreieknapp

Innstilling av skjaeretykkelse inntil 8 mm:
Innstillingsomrade for automatisk skiveutlegging. Det trinnlgse skalainnstillingsomradet gar

opp til 8 mm.

Innstilling av skjeaeretykkelse over 8 mm:

For knivsliping sett innstillingen av skjeeretykkelsen til "24" eller apne til anslag. Bare mulig
med demontert utleggerapparat.

38217218005 no
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5.6 Produktholder

VSP A

For a legge inn produkt kan produktholderen
svinges opp til labil likevekt.

For skjeering settes produktholderen pa ev.
bak produktet.

Fig. 43: VSP A

VSP F

For a legge inn produkt kan produktholderen
svinges opp til labil likevekt.

For skjaering settes produktholderen pa ev.
bak produktet.

@ Lasespak for utkobling ved automatisk
drift

Fig. 44: VSP F

VSP F med 380 mm lang slede

Produktholderen med bevegelige
gripespisser kan lases eller lases opp for
innlegging av produkt.

For skjeering settes produktholderen bak
produktet.

@ Sperrespak for utkobling

Fig. 45: VSP F
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5.7 Produktfeste

VSP A, VSP F

Pasatt produktfeste hindrer at produktet glir
eller velter under oppskjeering.

Produktfestet fgres sevlasende pa en aksel
og kan flyttes over hele sledebredden.
Dermed passer det til alle produktmal.

VSP F med 380 mm lang slede

Pasatt produktfeste hindrer at produktet glir
eller velter under oppskjeering.

Produktfestet fgres pa en aksel og kan
forflyttes over hele sledebredden. Dermed
passer det til alle produktmal.

Fig. 47: VSP F

5.8 Papirholder

Papirholderen brukes pa maskiner med oppsamlingsbrett nar produktet skal legges direkte
pa papir eller folie.

Innsetting av flere papirark eller folier:

= Bruk tommelen og trykk spaken mot hayre
mot fijzertrykket til laseposisjonen.

= Skyv stabelen under den apne holderen.

= Losne spaken med et lett trykk ovenfra ut
av laseposisjonen.

Fig. 48: Papirholder
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Fjerning av opplagte porsjoner med papir:

= Trykk spaken litt til heyre med tommelen og trekk samtidig fram det gverste papiret med
porsjonen under de apne holderne.

= Slipp spaken.

5.9 Shaving-avviser (alternativ)

Ved shaving danner det oppskarne produktet en haug med frittfallende skiver. Til dette trengs
shaving-avviseren (valgfritt tilbehar).

Montere Shaving-avviser:
v Fraleggeren ma vaere demontert.

- Sett shaving-avviseren i sporet (D i
kjederammen.

- Fest med skruen @).

Shaving-avviseren kan skyves i gnsket
posisjon innenfor sporet.

Fig. 49: Shaving-avviser

5.10 Lofteanordning
Lagfteanordningen gjar det mulig med enkel rengjgring under maskinen.

O Kraften som er ngdvendig for lgfting og senking av maskinen er ca. 10 kg.

A\ FORSIKTIG

Senking av maskinen!

Knusingsfare.

= Ta hensyn til kraften som kreves.

= |kke far kroppsdeler inn under maskinen.
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=» Skyv sleden bort fra brukeren til anslaget.

= Trykk lgfteanordningen bakover til anslag
ved hjelp av handtaket.

Na kan oppstillingsflaten under maskinen
enkelt rengjgres.

= Trekk lgfteanordningen tilbake til
utgangsposisjon.

Fig. 50: Lafteanordning
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6 Betjening

6.1 Oppleggingsbilde, oppleggingstype, oppleggingsposisjon
Oppleggingsbildet kan konfigureres ved a velge oppleggingstype og -posisjon pa
bergringsskjermen. Det kan lagres for alle oppleggingsmater.

Nar du trykker pa gnsket oppleggingstype (stabel, vifter, krets), fastsettes oppleggingstypen.
Ved gjentatte trykk pa avgrensede flater blir oppleggingsposisjonen valg eller valgt bort.

Her er noen eksempler:

—
= Stabel A e.'%
Oppskjeert produkt legges rett oppa (’.‘
>

hverandre og utgjar en eller flere stabler.

|

< 2 mm

i

Forskjavet stabel

Skivene legges vekselvis forskjgvet. 2 mm i
eksemplet.

Lagring av oppleggingsbildet "Stabel"

= Trykk pa stabelsymbolet i den gvre linjen
til den bla indikatoren er gatt helt opp.

Folgende lagres:
— oppleggingsbildet (posisjoner)

innstilling for skjaering til malvekt eller
antall malskiver

malvekt eller antall malskiver

innstillingen "Forskjgvet stabel"

Fig. 52: Lagre
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Vifter pa langs

Oppskjeert produkt legges litt forskjavet fra
hverandre og utgjer en eller flere vifter
parallelt med kniven. | eksemplet er
vifteavstanden 20 mm.

Dette kan legges i flere lag over hverandre.
Eksempel 2 lag.

Lagring av oppleggingsbildet "Vifter pa langs"

= Trykk pa viftesymbolet i den gvre linjen til
den bla indikatoren er gatt helt opp.

Felgende lagres:
— oppleggingsbildet (posisjoner)

innstilling for skjeering til malvekt eller
antall malskiver

malvekt eller antall malskiver
vifteavstand
antall lag

Vifter pa tvers

Oppskjeert produkt legges litt forskjavet fra
hverandre og utgjar en eller flere vifter
parallelt med oppleggingssystemet. |
eksemplet er vifteavstanden 15 mm.

Dette kan legges i flere lag over hverandre.
Lagring av oppleggingsbildet "Vifter pa tvers"

= Trykk pa viftesymbolet i den gvre linjen til
den bla indikatoren er gatt helt opp.

Felgende lagres:
— oppleggingsbildet (posisjoner)

innstilling for skjeaering til malvekt eller
antall malskiver

malvekt eller antall malskiver

vifteavstand

antall lag

38217218005 no
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Fig. 53: Vifter pa langs

) (CR=

Fig. 54: Vifter pa tvers
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ot
c A
Y®¥ Kretsopplegg

Oppskjeert produkt legges litt forskjavet fra
hverandre og utgjar en eller flere kretser.

Totalbildet bestar av 1-3 kretser med ulik
diameter. Eksempel 2 sirkler. Dette kan igjen
legges i flere lag over hverandre.

Antall skiver per krets fordeles jevnt rundt
kretsen ved a tilpasse skiveavstanden.
Eksemplet viser 12 skiver i stor sirkel, 6
skiver i liten sirkel.

Lagring av oppleggingsbildet "Krets"

= Trykk pa kretssymbolet i den gvre linjen til
den bla indikatoren er gatt helt opp.

Felgende lagres:

— antall konfigurerte kretser
— antall skiver per krets

— antall lag

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Fig. 55: Kretsopplegg

(B33 ]3pi3 Produktstarrelsene pavirker oppleggingsbildets utseende. Hvis det er valgt flere
oppleggingsposisjoner samtidig, kan maksimale produktmal vaere mindre.

E Enkeltskiver

Skjeering av enkeltskiver kobles inn/ut via

0 pa betjeningsoverflaten. Det skjer
uten kjederamme, fralegger og bord.

Hvis enkeltskivemodusen er aktiv, sperres
folgende omrader:

— Valg av oppleggingstype

— Oppleggingsspesifikke innstillinger
— Antall lag

Forhandsvisning av opplegging skjules.

Det vises en henvisning om at skivene ma tas
av for hand.

Samt deaktiverte apparatkomponenter:
Kjederamme, fralegger, bord.

50/ 106

Fig. 56: Enkeltskiver

38217218005 no



Driftsveiledning VSP A/ VSP F

6.1.1 Konfigurering av oppleggingsposisjoner
Konfigurering av oppleggingsposisjoner er mulig ved vifteopplegging pa langs og pa tvers og

ved kretsopplegging.

Funksjonen kan kobles ut i kundeteknikermenyen. [ 28]

| eksemplene ved siden av ble det valgt 3

vifter pa langs.

= Trykk pa ett segment som det ligger en
vifte i, til den bla indikatoren har gatt helt
opp.
Bildet for posisjonering vises.

Med piltastene mot venstre, hgyre, opp og
ned kan hver enkelt vifte posisjoneres for et
totalt oppleggingsbilde.

= Nar en piltast trykkes, vises den tilhgrende
viften i blatt.

= Med piltastene bringer du den bla
indikatoren til gnsket posisjon.

= Ga fram pa samme mate for de andre
viftene.

= Bekreft dette med <Enter> iht. alle
posisjoner for gnsket oppleggingsbilde.

Skjermbildet veksler.

38217218005 no
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4 mm

((
== ()]
< §; 7 mm >

Fig. 57: Vifter pa langs

Fig. 58: Posisjoner vifter

Fig. 59: Bekreft posisjoner
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v Bergringsskjermen vises med det
konfigurerte oppleggingsbildet.

= Huvis bildet skal lagres med de nye
posisjonene, ma trykke inn viftesymbolet i
den gvre linjen til den bla indikatoren er
gatt helt opp.

Oppleggingsbildet er lagret.

Nar du velger <Vifte pa langs> igjen, vises
det lagrede oppleggingsbildet.

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

] .

g, d=2 E
20 1.6
® P14 M

Fig. 60: Bergringsskjerm VSP A

6.2 Endring av forhandsinnstilte verdier

Endre verdiene direkte valgtaster:

= Trykk i mer enn 1,5 s pa en direkte
valgtast.

Tallfeltet vises.

Alle verdier, som overtas med <Enter>,
lagres.

Endring av parameterverdier:
Antall sledeslag

= Trykk inn menyknappen for antall
sledeslag i mer enn 1,5 s.

De forhandsinnstilte verdiene vises i
prosent.

527106
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Fig. 61: Direktevalgtaster

Fig. 62: Tallfelt direktevalg vekt

Fig. 63: Antall sledeslag
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= Trykk pa en verdi.

Tallfeltet for endring av parameterverdien
vises.

- Med <Enter> overtas den endrede
verdien.

Fig. 64: Antall sledeslag

=> Med <Enter> lagres de endrede verdiene.

= Ved a trykke pa symbolet gverst til hayre
gar du ut av menyen uten a lagre.

Fig. 65: Antall sledeslag

Slaglengde

= Trykk inn menyknappen for slaglengde i
mer enn 1,5 s.

De forhandsinnstilte verdiene vises i
prosent.

Sledens posisjon vises i prosent. Fig. 66: Slaglengde

= Trykk pa en verdi.

Tallfeltet for endring av parameterverdien
vises.

- Med <Enter> overtas den endrede
verdien.

Fig. 67: Slaglengde
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=» Med <Enter> lagres de endrede verdiene.

= Ved a trykke pa symbolet gverst til hayre
gar du ut av menyen uten a lagre.

6.3

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Fig. 68: Slaglengde

Legg inn produkt og skjar med VSP A

/\ ADVARSEL

Dreiende kniv!

Snittskader.

= Ingen distraksjoner ma tillates, det ma veere konsentrasjon om
virksomheten og tidspress ma unngas.

= Det ma ikke gripes inn under restoppsamlingsplaten.
- Reststykker ma aldri fgres mot kniven med hendene.

/\ FORSIKTIG

Spissene pa produktholderen!
Fare for personskader.
= Produktholderen ma alltid betjenes med handtaket.

= Far begynnelsen pa skjaeringen ma produktholderen alltid settes pa eller
bak produktet.

0=

Det skal kun skjeeres tillatte produkter i henhold til denne dokumentasjonen, se
kapitlet Korrekt bruk.

= Trekk sleden mot brukeren.

= Trekk bort og sving opp produktholderen
fra kniven med handtaket.

54 /106

Fig. 69: Legge inn produkt
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Betjening

-)

-
-)

Legg produktet mot sledens bakvegg og
skyv det mot anslagsplaten.

Legg produktfestet mot produktet.

Sving produktholderen inn med handtaket,
sett den pa produktet og trykk spissene
helt inn.

Sla pa maskinen.

Utleggerprogrammet <Stable 1hgyde> er
stilt inn som standard.

Still inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.

Velg gnskede funksjoner pa HMI-
bergringsskjermen.

Oppsamlingsbrettet og fraleggeren
beveger seqg til aktuell utgangsposisjon.

Velg antall skiver med direktevalgtasten
eller via tallfeltet.

Trykk pa <Utfar>.
Kniven roterer.

Fig. 71: Skjeering til snsket antall skiver
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= Fingrene pa hgyre hand holder produktet,
tommelen ligger bak sledebakveggen.

=» Skyv sleden jevnt forover og trekk den
tilbake, og trykk produktet samtidig jevnt
mot kniven med lett trykk.

Pass pa at sleden skyves forover til
anslag og trekkes tilbake til produktet
legges opp fullstendig i omradet for
anslagsplaten og skiven som er skaret.

De oppskarne skivene legges pa
oppsamlingsbrettet alt etter
programinnstilling.

Det aktuelle skivetallet (lavt tall) vises
kontinuerlig.

Maskinen stopper ikke automatisk nar
gnsket antall skiver nas.

= Etterstill eventuelt produktholderen. Fig. 72: Skjeere opp produkt

Det aktuelle skivetallet settes til null etter stopp og ny start av skjaeringen.
For sikker oppskjeering av rester anbefales fglgende:

= Legg reststykket pa sledebakveggen pa
en slik mate at den opprinnelige snittflaten
vender mot restoppsamlingsplaten.

= Huvis reststykkene har blitt harde, skjaeres
den harde enden av for hand.

= Legg produktfestet mot produktet.

For reststykker som er mindre enn 15 mm,
ma produktfestet skyves bak
restoppsamlingsplaten.

= Sving produktholderen inn med handtaket
og sett den bak produktet.

= Etter avsluttet skjaereforlgp stilles Fig. 73: Legg inn reststykke
skjeeretykkelsen til "0".

=» Sla av maskinen.

Produktholderen er tvangsstyrt i omradet <60 mm fra kniven og lar seg ikke
svinge opp.
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6.4 Veiing med VSP A

Oppskjeermaskinen med integrert kontrollvekt muliggjer samtidig veiing av det oppskarne
produktet.

Kontrollvekten er ikke kalibrert og skal ikke brukes kommersielt.

Ved idriftsettelse vil kontrollvekten avstemmes av kundetjenesten pa stedet. Enheten som
skal vises stilles inn her.

Vekten lar seg sla pa og av uavhengig av oppskjeermaskinen.

Sla vekten pal/av

= Pa bergringsskjermen kobler du om
mellom skjeering til ensket skiveantall og
skjeering til snsket vekt.

Vekten slas pa eller av.

Fig. 74: Omkobling

Tarering
Hele veieomradet kan tareres.

Den tarerte verdien subtraheres fra det totale
veieomrade.

= Legg pa tomgods, vent pa at det star stille.

= Trykk pa <T>.

Vektdisplayet gar til null, vekten er
driftsklar for nettoveiing.

Slette tara
=>» Avlast vekten.

Tara slettes automatisk, og vektdisplayet
gar til null.

Max 3000 g, d=2

Fig. 75: Tarering

Skjaering etter malvekt
v Maskinen er innkoblet.

v Vekten er koblet inn.
v Produktet er lagt inn.
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i

I

I 1!

6.

Velg gnsket_oppleggingstype pa — —
bergringsskjermen. ; : ﬂm
Tarer ved behov. ;
Velg malvekten med direkte valgtaster = on | 28 |

eller via tallfeltet. ; rm il

Still inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.

Trykk pa <Utfar>.
Kniven roterer.

Fig. 76: Skjeering etter malvekt

Fingrene pa hgyre hand holder produktet, tommelen ligger bak sledebakveggen.

Skyv sleden jevnt forover og trekk den tilbake, og trykk produktet samtidig jevnt mot
kniven med lett trykk.

De oppskarne skivene legges pa oppsamlingsbrettet alt etter programinnstilling.

Aktuell vektverdi vises kontinuerlig i henhold til belastningen og trinnvis under skjeeringen.
Fra O til 3 kg med 2 g deling.

Maskinen stopper ikke automatisk nar malvekten oppnas.

Ta det kuttede produktet fra lasteplaten.

Etter avsluttet skjaereforlgp stilles skjaeretykkelsen til "0".
Sla av maskinen.

5 Legge inn produkt og skjeere med VSP

/\ ADVARSEL

Roterende kniv!
Snittskader.

= Ingen distraksjoner er tillatt, man ma konsentrere seg om arbeidet og
unnga tidspress.

= Det ma ikke gripes inn under restoppsamlingsplaten.
= Det ma ikke gripes inn i sledens bevegelsesomrade under drift.
- Reststykker ma aldri fgres over kniven med hendene.

/\ FORSIKTIG

Spissene pa produktholderen!
Fare for personskader.
= Produktholderen ma alltid betjenes med handtaket.

= Far begynnelsen pa skjaeringen ma produktholderen alltid settes pa eller
bak produktet.

[ﬂ? Det skal kun skjeeres tillatte produkter i henhold til denne dokumentasjonen, se
kapitlet Korrekt bruk.
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Betjening

= Velg driftsmodus pa bergringsskjermen
[ 39].

= Trekk sleden mot brukeren.

= Trekk bort og sving opp produktholderen
fra kniven med handtaket.

= Legg produktet mot sledens bakvegg og
skyv det mot anslagsplaten.

= Legg produktfestet mot produktet.

For reststykker som er mindre enn 15 mm,
ma produktfestet skyves bak
restoppsamlingsplaten.

= Sving inn produktholderen, sett den pa
eller pa baksiden av produktet.

- Velg gnskede funksjoner pa
bergringsskjermen.

Oppsamlingsbrettet og fraleggeren
beveger seqg til aktuell utgangsposisjon.

6.5.1

Fig. 77: Velg driftsmodus

Fig. 78: Legge inn produkt

Skjeering til ansket antall skiver i manuell modus

| manuell modus skjer sledeframdrift og produkttilfgrsel manuelt.

Brukes for

— gmfintlige produkter
— lite skiveantall

— tykke enkeltskiver

v Manuell modus er stilt inn pa
bergringsskjermen.

v Skjeering til gnsket antall skiver er stilt inn.

- Lasespaken kan settes til MANUELL.
| denne stillingen lar sleden og
produktholderen seg forskyve manuelt.

eller
- Lasespak pa AUTOM.
| denne stillingen rykker

produktholdeinnretningen automatisk frem
til kniven.

Fig. 79: Lasespak MANUELL

38217218005 no
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= Velg antall skiver med direktevalgtasten
eller via tallfeltet.

= Trykk pa <Utfgr>.
Kniven roterer.

= Fingrene pa hgyre hand holder produktet,

tommelen ligger bak sledebakveggen.

= Skyv sleden jevnt framover og bakover.
Skyv produktet til kniven med et lett trykk
nar lasespaken star pa MANUELL.

De oppskarne skivene legges pa
oppsamlingsbrettet alt etter
programinnstilling.

Det aktuelle skivetallet (lavt tall) vises
kontinuerlig.

Maskinen stopper ikke automatisk nar
gnsket antall skiver nas.

= Etterstill eventuelt produktholderen.

Det aktuelle skivetallet settes til null etter
stopp og ny start av skjeeringen.

A &5
(Q‘

vV

10 20
’ I{

(® | v s

Fig. 80: Dnsket antall skiver i manuell modus

Fig. 81: Manuell modus

= Etter avsluttet skjaereforlgp stilles skjeeretykkelsen til "0".

=» Sla av maskinen.

O | omradet mindre enn 60 mm til kniven lar produktholderen seg ikke svinge opp.
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6.5.2 Skjeering til ansket antall skiver i automatisk drift
| automatisk modus skjer sledeframdrift og produkttilfgrsel motorisk.
Brukes for

— ugmfintlige produkter
— stort skiveantall
— for arbeid med utleggerprogrammer, f.eks. under oppfylling av diskutstillingen

v Automatisk drift er stilt inn pa
bergringsskjermen.

v Skjeering til snsket antall skiver er stilt inn.

= Sett lasespaken pa AUTOM..

| denne stillingen lar sleden seg ikke
forskyve.

= Velg slaglengde og antall sledeslag ved a
trykke pa den aktuelle menyknappen.

Tre forhandsinnstilte verdier symboliseres
av indikatorer med forskjellig lengde.
[ 52]

= Velg antall skiver med direktevalgtasten
eller via tallfeltet.

= Still inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.

Fig. 83: Dnsket antall skiver i automatisk drift
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= Trykk pa <Utfgr>.
Kniven roterer. Sleden setter seg i
bevegelse.

De oppskarne skivene legges pa
oppsamlingsbrettet alt etter
programinnstilling.
Maskinen stopper skjeeringen nar gnsket
antall skiver nas.

Fig. 84: Automatisk modus

= Etter avsluttet skjaereforlgp stilles skjaeretykkelsen til "0".
= Sla av maskinen.

Produktholderen lar seg forskyve etter utkobling av sperrespaken og svinge opp
i alle stillinger.

Eventuelle metallklemmer pa produktet skal fijernes.

[ﬂ? Skal rester skjeeres opp, ma den sammenbundne enden skjeeres av for hand pa
forhand.

6.6 Veiing med VSP F

Oppskjeermaskinen med integrert vekt muliggjar skjeering etter malvekt. En malvektsporsjon
skal besta av minst 3 skiver.

Ved oppnadd malvekt stopper maskinen oppskjeeringen (automatisk modus).
Kontrollvekten er ikke kalibrert og skal ikke brukes kommersielt.

Ved idriftsettelse vil kontrollvekten avstemmes av kundetjenesten pa stedet. Enheten som
skal vises stilles inn her.

Vekten lar seg sla pa og av uavhengig av oppskjeermaskinen.

Funksjonstest

Etter at stram er tilkoblet gjennomfgres en automatisk funksjonstest.

En belastning av vekten pa -10 / +10% av veieomradet stilles automatisk til null.
Vekten er klar til bruk sa snart vektenheten vises.

Vektdisplay
Aktuell vektverdi vises kontinuerlig i henhold til belastningen og trinnvis under skjeeringen.
Fra 0 til 3 kg med 2 g deling.
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Sla vekten palav

= P& bergringsskjermen kobler du om
mellom skjeering til gnsket skiveantall og
skjeering til snsket vekt.

Vekten slas pa eller av.

Oppgi malvekt:
v Vekten er slatt pa.

= Velg malvekten med direkte valgtaster
eller via tallfeltet.

Tarering
Hele veieomradet kan tareres.

Den tarerte verdien subtraheres fra det totale
veieomrade.

= Legg pa tomgods, vent pa at det star stille.
= Trykk pa <T>.

Vektdisplayet gar til null, vekten er
driftsklar for nettoveiing.

Slette tara
=>» Avlast vekten.

Tara slettes automatisk, og vektdisplayet
gar til null.

38217218005 no
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Fig. 85: Omkobling
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Fig. 86: Tallfelt malvekt

Max 3000 g, d=2

Fig. 87: Tarering
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6.6.1 Skjaering etter malvekt i manuell modus
v Maskinen er innkoblet.

v Manuell modus er stilt inn.

v Produktet er lagt inn.

= Velg @nsket oppleggingstype pa
bergringsskjermen.

Velg gnskede funksjoner.
Tarer ved behov.

I 11

Velg malvekten med direkte valgtaster
eller via tallfeltet.

= Still inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.

= Trykk pa <Utfgr>.
Kniven roterer.

= Fingrene pa hgyre hand holder produktet,
tommelen ligger bak sledebakveggen.

=» Skyv sleden jevnt forover og trekk den
tilbake, samtidig som du skyver produktet
mot kniven med et lett trykk nar
lasespaken star pa MANUELL.

De oppskarne skivene legges pa
oppsamlingsbrettet alt etter
programinnstilling.

Aktuell vektverdi vises kontinuerlig i
henhold til belastningen og trinnvis under
skjeeringen.

Maskinen stopper ikke automatisk nar
malvekten oppnas.

{

Avlast lasteplaten.

{

Etter avsluttet skjaereforlgp stilles
skjeeretykkelsen til "0".

= Sla av maskinen.

Fig. 89: Manuell modus
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6.6.2 Skjeering etter malvekt i automatisk modus
v Maskinen er innkoblet.
v Automatisk drift er stilt inn.

v Produktet er lagt inn.

= Velg slaglengde og antall sledeslag ved a
trykke pa den aktuelle menyknappen.

Tre forhandsinnstilte verdier symboliseres

av indikatorer med forskjellig lengde. - :Ef

| 52] ] T .
-» Velg gnsket oppleggingstype. mm
= Tarer ved behov.
= Velg malvekten med direkte valgtaster = m

eller via tallfeltet.

= Sitill inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.

Fig. 90: Automatisk modus

=» Start skjeeringen via <Utfor>.

Sleden setter seg i bevegelse og de oppskarne skivene legges pa oppsamlingsbrettet alt
etter programinnstilling.

Aktuell vektverdi vises kontinuerlig i henhold til belastningen og trinnvis under skjaeringen.

Maskinen stopper nar:

— Malvekten oppnas uavhengig av ferdigstillelse av en porsjon

— det er slutt pa produktet

— Trykk pa <O>
= Avlast lasteplaten.
= Etter avsluttet skjaereforlap stilles skjaeretykkelsen til "0".
= Sla av maskinen.
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6.7

Legg inn produkt og skjaer med VSP F med 380 mm lang slede

v Maskinen er innkoblet, alle funksjonsdelene star stille.

= Frakople produkt-holdeanordningen med
lasehendelen, trekk bort fra kniven.

= Produktet legges med venstre hand mot
sledebakveggen og trykkes mot holderen.

= Trykk spaken pa holderen ned med hayre
hand. P4 den maten trenger
gripespissene inn i produktet og holder det
fast.

= Transporter produktet mot anslagsplaten.
= Legg produktfestet mot produktet.

= Velg slaglengde og antall sledeslag ved a
trykke pa den aktuelle menyknappen.

Tre forhandsinnstilte verdier symboliseres
av indikatorer med forskjellig lengde.
[ 52]

= Velg gnskede funksjoner pa
bergringsskjermen.

Oppsamlingsbrettet og fraleggeren
beveger seg til aktuell utgangsposisjon.

= Still inn skjeeretykkelsen med
dreieknappen.
=» Start skjeeringen via <Utfor>.

Sleden setter seg i bevegelse og de
oppskarne skivene legges pa
oppsamlingsbrettet alt etter
programinnstilling.

Driften slas automatisk av nar:

— den maksimale stablehgyden eller
skiveantallet nas

— det er slutt pa produktet
— det er slutt pa programmet

Fig. 91: Legge inn produkt

Fig. 93: Skjeere opp produkt

= Etter avsluttet skjaereforlgp stilles skjeeretykkelsen til "0".

=» Sla av maskinen.
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7 Avhjelpe feil

71 Fremgangsmate

Nar maskinen stanser og dette ikke kan endres umiddelbart, skal maskinen
tommes, slik at matvarer beskyttes og slik at oppholdstiden for matvarer i
maskinen ikke overskrider den maksimale grensen pa 30 minutter.

= Sla straks av maskinen nar det oppstar atypiske lyder eller mistanke om fare for
personskade.

= Meld fra til kundetjeneste hvis du ikke selv kan utbedre feilen.
= Gi fglgende opplysninger til din Bizerba kundetjeneste:

— Maskintype (se merkeskilt),

— Maskinnummer (se merkeskilt),

— feilbeskrivelse.
Dette forenkler kundetjenestens innsats.

7.2 Feilbeskrivelse
De beskrevne feilene kan som regel rettes pa egenhand.

Feil Mulig arsak Lesning

Maskinen reagerer ikke Rester av Rengjor betjeningsterminalen med
pa bergring av rengjeringsmidler folietaster og bergringsskjerm med
bergringsskjermen en fuktig klut

Vask hendene

Sleden kan ikke vippes Vippesperren er ikke last | Still skjeeretykkelsen til under "0"

utover opp pa dreieknappen
Utilfredsstillende Kniven er uskarp Slip kniven (kapittel 8.6)
skjeereresultat
Darlig kvesseresultat Slipeskivene er tilsmusset | Rengjar slipeskivene [ 86]
eller innfettet
Kniven kan ikke slipes Kniven er slipt over de Knivskifte
tillatte 6 mm

Feil- og vedlikeholdsindikator

Ved maskiner med HMI symboliserer skrungkkelen i visningen, at det har oppstatt en feil og/
eller at det er tid for vedlikehold.

Tilbakestilling av feilmeldinger:
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=» Bergr skrungkkelen.

Feilmeldingene vises. %

L2
Q@

Fig. 94: Indikatoroversikt

= Fjern feilen og bekreft med <Enter>.

Hvis alle kunne fjernes og feilmeldingene
kunne tilbakestilles, forsvinner skrungkkelen
fra visningen.

Device:

Undervoltage (0x3212)

Fig. 95: Feilmelding

Feil- og vedlikeholdsindikatoren tilbakestilles ikke hvis det er tid for vedlikehold av maskinen.
[* 90]
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8 Pleie

8.1 Forberedelse til rengjoring

Pleie

Grundig rengjering skal gjennomfaeres:
= for idriftssettelse
=» avhengig av anvendelse og bruk
[[[? = avhengig av produkt
=» avhengig av omgivelsestemperatur
=» ved sterk tilsmussing opptil flere ganger daglig
= etter sliping
= etter lengre stillstandstider

/A ADVARSEL

Ubeskyttet kniv!

Bergring av den skarpe klingen pa kniven kan medfere alvorlige
snittskader.

= Bruk tykke hansker under rengjaringen.
= Rengjar ikke knivflatene mens maskinen gar!

Symbolet viser at maskinen ma rengjgres.
= Bergring av rengjgringssymbolet.
Indikatoroversikten vises.

= Bergring av rengjgringssymbolet.
= Sla av maskinen.

= Trekk ut stgpselet og beskytt mot
fuktighet.

= Sett skjeeretykkelsen pa under "0" (svart
merke).

= Ta av komponenter. 0110000000 strokes

last reset;

Fig. 97: Indikatoroversikt
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8.2 Ta av komponenter

/\ ADVARSEL

For rask og enkel montering er restoppsamlingsplaten festet pa
skyverbeskyttelsen med magneter.

| en avstand pa mindre enn 50 mm til magnetene kan pacemakere
odelegges.

= Personer med pacemaker skal absolutt oppsgke lege fgr maskinen
betjenes.

[[L3" Legg ikke deler for hindring av mekaniske skader oppa hverandre.

Fjern komponentene som falger:

Oppsamlingsbrett/lasteplate

= Trekk oppsamlingsbrettet mot operatgren
til anslag, sving det opp mot operatgren i
loddrett stilling og ta det av oppover.

Fig. 98: Ta av oppsamlingsbrettet
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Fralegger

= Lgsne trekantgrepet og trekk navet av
fraleggeren til venstre ut av lageret.

Fig. 99: Fralegger

Kjederamme

= Sving farst tilferingsvalsen mot venstre
med hgyre hand og hold den fast.

= Loft hele kjiederammen med venstre hand
oppover og lgft den ut av lagrene.

- Legg kjederammen pa baksiden.

Fig. 100: Kjederamme
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Ledekam

= Losne T-handtaket pa rammen og fiern
ledekammen mellom transportkjedene.

Restoppsamlingsplate

= Trekk bort og sving opp produktholderen
fra kniven med handtaket.

= Trykk restoppsamlingsplaten ut av
magnetfestet og ta den av
sledebeskyttelsen.

For rask og enkel montering er
restoppsamlingsplaten festet pa
sledebeskyttelsen med magneter.

IAWARNING Ved en avstand pa under

50 mm kan pacemakere bli gdelagt.

Fig. 102: Restoppsamlingsplate

721106
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Produktfesting VSP A, VSP F

= Trekk produktfestet mot operataren til
anslag, og ta det av mot hgyre fra
styreakselen.

Paleggsplate VSP F

= Lasne stjernehandtaket pa faringsstykket.
- Loft paleggsplaten av oppover.
= Legg produktholderen pa sleden.

Fig. 104: Paleggsplate VSP F

Produktfesting, vertikalt VSP F

- Losne stjernehandtaket pa faringsstykket.
= Ta av produktfeste.

Fig. 105: Produktfesting, vertikalt VSP F
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Produktholder komplett VSP F

= Losne stjernehandtaket.

= Loft hele produktholderen av oppover.

Slede

= Skru ut handtaket pa sledefoten.
= Vippe sleden utover.

Fig. 108: 380 mm vippe sleden utover

741106
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Pleie

Knivdeksel

= Grip knivdekselet med hgyre hand pa
handtaket.

- Losne lasen bak knivbeskyttelsesringen

med venstre hand og ta av knivdekselet.

Avstryker

= Loasne avstrykeren fra magnetlasen og
sving den unna i pilens retning.

Maskinen er na klar for rengjaring.

Fig. 110: Avstryker VSP A
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8.3 Rengjering
LES DETTE
Vannsprut!

Inntrengende vann vil skade elektriske deler.
- Rengjoer ikke maskinen med dampstraleapparat eller liknende.
= Bruk kun fuktig, ikke vat klut ved rengjgringen.

= Dekk til maskinen nar omgivelsene rengjgres med spyling og/eller
haytrykk.

LES DETTE

Oppvaskmaskin!
Vaskemiddel for oppvaskmaskin skader overflater pa komponenter.

= Komponenter av aluminium (ogsa eloksert aluminium) ma ikke vaskes i
oppvaskmaskinen.

= Vask delene i varmt vann med et mildt rengjgringsmiddel. La lufttarke.

Knivrengjoring

= Trykk en fuktig engangsklut mot
knivoverflaten og gni langsomt fra midten
og utover.

= Rengjer knivens bakside pa samme mate.

- Gjenta deretter denne fremgangsmaten
med en tgrr engangsklut.

Fig. 111: Knivrengjgring

=» Brett en fuktig engangsklut forfra mellom
kniven og beskyttelsesringen.

=» Drei kniven og engangskluten en
omdreining med hendene, mens du
trykker engangskluten lett mot
beskyttelsesringens innside.

Fig. 112: Knivbeskyttelsesring
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Fastmonterte maskindeler

= Rengjar, vask og desinfiser alle
overflatene inkludert avstrykeren i henhold
til rengjgringsplanen.

= Tark av anslagsplaten bort fra kniven.
Tark aldri av inn mot kniven.

= Tark av sleden. La overflatene lufttarke.

Fig. 115: Slede
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8.4 Rengjeringsplan for oppskjseermaskiner
Arbeidstrinn Anbefalte Framgangsmater | Rengjgrings- Merknader
rengjgringsmi utstyr
dler
Forberedende Lukk -
tiltak skjeeretykkelsen, :D-

sla av maskinen,
trekk ut stgpselet

Demontering
av avtagbare
deler

| henhold til
driftsveiledninge
n

Grovrengjgrin
g

Manuell fjerning
av produktrester

Plastskrape,
plastspatel,
barste

Start rett etter at
produksjonen er
avsluttet, ved behov
ogsa etter at deler
er demontert

Rengjaring 1% P3-steril Etter grundig Manuelt, bgrste | Alle demonterte og
skylling med (ikke pa fastmonterte
vann maskiner med maskindeler

Ceraclean), Vanntrykk < 6 bar

beholder,

engangsklut

Handsprayutstyr | * Se merknad

Oppvaskmaskin | Demonterte deler,
uten knivdeksel

Syrerengjgrin | Ha i et par Manuell, Barste for kun ved behov ved

g sprut Renolit | mekanisk fierning av kalkbelegg

Ekstra tiltak | Surfi kalkbelegg Spyl umiddelbart

vannbgtten etter rengjering

Maks. 15 min ) 3

virketid Trykqus Handsprayutstyr Se merknad
skumming

Skylling Spyles med Vannslange Demonterte deler
drikkevann Handsprayutstyr | Vanntrykk < 6 bar

Kontroller visuell for synlig
renhet

Tarking terk av eller la Engangsklut Demonterte deler

det tarke i luft

ma ligge mest mulig
atskilt nar de tarker

7871106
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Pleie

Arbeidstrinn Anbefalte Framgangsmater | Rengjerings- Merknader
rengjeringsmi utstyr
dler
Desinfisering | Bruk Manuell Engangsklut Den skal veere helt
Ekstra tiltak konsentrert veetet
P3-alcodes , .
o Sprayting Handsprayutstyr | * Se merknad
Virketid i
henhold til Ekstra
produktets S|kr|ng.savstand ved
datablad sprayting av
overflaten er 0,30 m
Pleie Bizerba Pafares aksel og | Engangsklut Skyll bergringsdeler
Ekstra tiltak maskinolje lager i henhold til for produktet far
driftsveiledninge arbeidet
n pabegynnes

Montering | omvendt Personer ma ha
rekkefalge i rene og desinfiserte
forhold til hender
demontering, se
driftsveiledning

Forsiktighetsr | Dekk til maskinen nar omgivelsene rengjgres med spyling og/eller hgytrykk

egel

0=

* Merknad: Det ma gjennomfgres passende foranstaltninger slik at det ikke
oppstar skader pa omgivelsene!

Det ma tas hensyn til sikkerhetsdata- og produktdatablader som fglger med

0=

rengjarings- og desinfeksjonsmidlene.

https://safetydata.ecolab.eu/

o

Nar det brukes rengjgringsmidler som ikke er anbefalt av produsenten, kan det
fore til skader pa maskinen som det ikke finnes noe krav i henhold til garantien
for.

Rengjoringsmidlene kan bestilles fra Bizerba-kundetjeneste:

Betegnelse Bestillingsnr. Pakke-enhet
P3-steril 50003250000 5 liter
Renolit Surf 94008963000 1 liter
P3-alcodes 50003260000 5 liter
Bizerba maskinolje 94008900022 400 ml

38217218005 no
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8.5 Gjore maskinen driftsklar

Sett pa komponentene som falger:

Avstryker

= Sving avstrykeren nedover til magnetlasen
og pase at sitter fast i fordypningen pa
knivbeskyttelsesringen.

Knivdeksel

= Ta tak i knivdekselet med hgyre hand i
handtaket, vipp til knivflaten og sikre den
med boltene.

- Fest lasen bak knivbeskyttelsesringen
med venstre hand.

Fig. 117: Knivdeksel
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Slede

= Vippe sleden inn.

= Skru den fast med handtaket pa
sledefoten.

Fig. 119: Vippe sleden inn 380 mm

Paleggsplate VSP F

= Sett paleggsplaten inn ovenfra, og skru
fast med stjerneknottskruen pa
styrestykket.

Fig. 120: Paleggsplate VSP F
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Produktfesting VSP A, VSP F

= Sett produktfestet pa betjeningssiden il
sleden vannrett inn i styreakselen og skyv
det styreakselen.

Restoppsamlingsplate

= Sett restoppsamlingsplaten inn i
produktholderen og pase at den lases
fast.

For rask og enkel montering er
restoppsamlingsplaten festet pa
sledebeskyttelsen med magneter.

IAWARNING Ved en avstand pa under

50 mm kan pacemakere bli gdelagt.
= Sett produktholderen pa sleden.

Fig. 122: Restoppsamlingsplate

Produktholder komplett VSP F

= Sett den komplette produktholderen
ovenfra pa festet.

= Skru fast med stjernehandtak.

Fig. 123: Produktholder VSP F
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Pleie

Produktfesting, vertikalt VSP F

= Skyv produktfeste pa styrestykket og skru
fast begge stjerneknottskruene.

Ledekam

= Sett inn ledekammen mellom
transportkjedene og skru fast med T-
handtaket.

= Sjekk om transportkjedene er montert
riktig ved & vri pa tilfgringsvalsen.

Kjederamme

= Sett inn kjiederammen med innsvinget
tilfgringsvalse ovenfra og inn i
utsparingene og drivtappene.

Fig. 124: Produktfesting VSP F

AR

Fig. 125: Ledekam

Fig. 126: Kjederamme
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Fralegger

= Skyv fraleggeren pa medbringerakselen
og drei den slik at navet griper inn i sporet.

=» Skru fast med trekantgrepet.

Fig. 127: Fralegger

Oppsamlingsbrett/lasteplate

= Trekk bordfgringen til operatgren og sett
oppsamlingsbrettet i vertikal posisjon
ovenfra pa stattebolten og sving bakover.

Fig. 128: Sett pa oppsamlingsbrettet

[[[?’ Vekten ma veere tarr for a unnga mulige kraftavgreninger under drift.

/\ ADVARSEL

Manglende deler!

Brukeren vil kun veere sikret mot personskader og maskinen mot skade
pa utstyret nar alle deler av maskinen er montert.

=» Kontroller at maskinen er fullstendig fgr den settes i drift igjen.
= Kontroller at delene er godt festet og er plassert pa rett sted.
= Benytt kun originale reservedeler og tilbehgrsdeler fra Bizerba.
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= Bekreft rengjgringen av maskinen pa
bergringsskjermen med <Enter>.

Fig. 129: Bekreft rengjaringen

8.6 Slipe kniven

Ettersliping kreves nar skjeereresultatet er utilfredsstillende.
Intervallene avhenger av slitasjen pa eggen ev. brukstidsrommet og produktets beskaffenhet.

Av sikkerhetsmessige arsaker
skal kniven kun slipes ned til en ringspalte pa
maks. 6 mm mellom kniven og
beskyttelsesringen.

Fig. 130: Ringspalte

DI? Ved en ringspalte stgrre en 6 mm mellom kniv og beskyttelsesring, mister
slipeapparatet sin slipevirkning og kniven ma byttes av Bizerba-kundetjeneste.
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8.6.1 Slipeapparat

Slipeapparatet er merket med maskinnummeret, justert etter dette og skal bare brukes pa
denne maskinen.

Apparatet har en grovkornet slipe- og en finkornet avstrykingsskive. Tilsmussete, hhv.
oversmurte skiver sliper darlig.

= Rengjor for slipingen med bgrste og lgsningsmiddel.
= Nar slipevalken er utslitt skal skivene byttes.
Byttedeler skal leveres fra Bizerba Kundetjeneste.

[[(5= Forveksle ikke slipe- og avstrykingsskiven ved byttet.

8.6.2 Slipe kniven

Slipeindikatoren signaliserer at kniven ma slipes.

B3]l Hvis ettersliping er nadvendig for slipeindikatoren signaliserer det, kan slipingen
startes ved a sette pa slipeapparatet. Bergringsskjermen veksler til "Sliping".

Slipeindikator
= Bergring av knivsymbolet. %
Indikatoroversikten vises.

= Bergring av knivsymbolet. DL G

Nedenfor vises utfgrlige trinn for sliping av
kniver pa bergringsskjermen.

X

Fig. 131: Indikatoroversikt

=» Ta av komponentene og rengjar
maskinen. [ 70]

=» Sving avstrykeren bort fra kniven.

Fig. 132: Rengjer maskinen
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= Sett innstillingen av skjeeretykkelsen til
"24" eller apne til anslag.

- Sette pa slipeapparatet.

Sette pa slipeapparatet

- Dreieknappmerket pa slipeapparatet ma
sta pa "0".

= Sett sleden i denne posisjonen.

- Sett slipeapparatet ovenfra og ned pa
anslagsplaten.

= Skyv slipeapparatet og sleden i retning
mot kniven til adapteren ligger an foran pa
knivbeskyttelsesringen.

= Hold slipeapparatet i denne stillingen og
skru det fast pa anslagsplaten ved hjelp
av stjernegrepskruen.

= Bekreft med <Enter>.

Fig. 135: Skru fast slipeapparatet
B3] 3014 Varigheten pa slipingen og finslipingen stilles inn i kundeteknikermenyen. [ 28]
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Pleie

Sliping
= Still dreieknappmerket til "1".
= <Utfgre>

Slipeskiven griper inn. Kniven stopper
etter x sekunder.
eller

= Slip til det oppstar en synlig grad pa hgyre
knivside.

= Vent til kniven stopper. Still
dreieknappmerket til "0".

Kontroller slipegrad

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Fig. 136: Sliping

= Stryk en blyant eller kulepenn pa hgyre knivside innenfra og utover.

Finsliping

= Still dreieknappmerket til "2".

= <Utfgre>
Avstrykerskiven griper inn. Kniven stopper
etter x sekunder.

eller

= Avstryk til det oppstar en ca. 0,5-1 mm
avstrykingskant pa hgyre knivside (etter
ca. 1 sek.)

= Vent til kniven stopper. Still
dreieknappmerket til "0".

Fjerne slipeapparat

Fig. 137: Finsliping

= Trekk slipeapparatet tilbake etter at stiernehandtaket er Igsnet og ta det av oppover.

= Still inn skjeeretykkelsen pa "0".
= Bekreft med <Enter>.

Rengjgringsindikatoren viser at maskinen ma
rengjores.

887106

Fig. 138: Fjerne slipeapparat
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8.6.3 Fjerne slipestov
v Skjeeretykkelse settes pa "0"
v Stopselet skal veere trukket ut
v Bruk skjeeresikre hansker

v Knivdeksel tatt av

= Trykk en tgrr engangsklut mot
knivoverflaten og gni langsomt fra midten
0g utover.

= Rengjer knivens bakside pa samme mate.

Fig. 139: Knivrengjaring

= Brett en tarr engangsklut forfra mellom
kniven og beskyttelsesringen.

=» Drei kniven og engangskluten en
omdreining med hendene, mens du
trykker engangskluten lett mot
beskyttelsesringens innside.

Fig. 140: Knivbeskyttelsesring

Manglende deler!

Brukeren vil kun vaere sikret mot personskader og maskinen mot skade
pa utstyret nar alle deler av maskinen er montert.

= Kontroller at maskinen er fullstendig for den settes i drift igjen.
= Kontroller at delene er godt festet og er plassert pa rett sted.
=» Benytt kun originale reservedeler og tilbehgrsdeler fra Bizerba.
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8.7 Pleie, vedlikehold, reparasjon

= Gjennomfgr en grundig rengjering av hele maskinen.

= Ved behov skal kniven slipes. [ 85]

=» Ved behov skal slipeskiver rengjgres eller skiftes ut. OBS! Venstregjenget!

=» Produktholderstyreakselen skal smgres lett med Bizerbas maskinolje 1 gang i uken.

= Rengjar posen for slipeapparatet regelmessig ved 30 grader pa skansom vask.
Defekte poser ma skiftes ut.

/\ ADVARSEL

Knivskifte!

Alvorlige personskader og skade pa materiell.

= Utskifting av kniver ma alltid utfgres av Bizerba kundetjeneste av
sikkerhetsmessige arsaker.

= Dette gjelder ogsa ved bruk av en separat tilgjengelig innretning for a ta av
kniven.

= Benytt vernehansker og sko med tabeskyttelse.

DIF Ved klaring pa mer enn 6 mm mellom kniv og beskyttelsesring, taper
slipeapparatet slipevirkningen og kniven ma skiftes ut.

Maskin med HMI

Hvis maskinen har HMI, signaliserer
vedlikeholdsindikatoren at maskinen ma
vedlikeholdes.

= Informer Bizerbas kundeservice. .

Fig. 141: Vedlikeholdsindikator
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Tekniske data

9 Tekniske data

9.1 Mal VSP A

Fig. 142: VSP A med kontrollvekt

Maskinen kan leveres i flere varianter. Figuren viser ett eksempel.

Malinformasjon

Merknader

Oppstillingsflate (L x B)

516 x 433 mm/20,3" x 17,1"
468 x 460 mm / 18,4" x 18,1"

VSP A
VSP A med kontrollvekt

Maksimale mal
(LxBxH)

627 x 720 x 524 mm / 24,7" x
28,3" x 20,6"

627 x 720 x 600 mm / 24,7" x
28,3" x 23,6"

VSP A

VSP A med kontrollvekt

Arbeidsomrade

679 x 826 x 524 mm / 26,7" x
32,5" x 20,6"

700 x 826 x 600 mm / 27,6" x
32,5" x 23,6"

VSP A

VSP A med kontrollvekt

Mal oppsamlingsbrett
(L x B)

254 x 346 mm /10,0" x 13,6"

Kapslingsgrad

IP33

38217218005 no
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Driftsveiledning VSP A/ VSP F

Malinformasjon

Merknader

Skjeeremateriale,
gjennomgang

Hgyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 260 mm / 10,2"
Omkrets: 225 mm / 8,9"

Hgyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 240 mm / 9,4"
Omkrets: 180 mm /7,1"

Uten oppleggingssystem

Med oppleggingssystem

Skjeeretykkelse

0-24mm/0-0,9"
0,5-8mm/0,02"-0,3"
0-3mm/0-0,1"

Trinnlgs

Uten oppleggingssystem
Med oppleggingssystem
Finjustering

Knivdiameter

330 mm/13,0"

Knivrotasjonstall

200 - 400 o/min

Kan stilles inn i trinn pa 10

Integrert kontrollvekt

Veieomrade: 0-3 kg / 0-6 Ib
Deling: 2 g /0,005 Ib

Mal emballasje
(LxBxH)

850 x 830 x 780 mm / 33,5" x

32,7" x 30,7"

Vekt

Ca.65kg/143,3 Ib
Ca.85kg/187,4 Ib

VSP A
VSP A med emballasje

Stremtyper, spenning,
effektbehov

Se merkeskilt
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Tekniske data

9.2 Mal VSP F

W N
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Fig. 143: VSP F med oppstillingslister
Maskinen kan leveres i flere varianter. Figuren viser ett eksempel.

Malinformasjon Merknader
Oppstillingsflate (L x B) 516 x 433 mm /20,3" x 17,1" |VSP F
Maksimale mal 674 x 819 x 551 mm / 26,5" x | VSP F
(L x B x H) 32,2"x21,7"
Arbeidsomrade 727 x 928 x 551 mm / 28,6" x | VSP F

36,5" x 21,7"

Mal oppsamlingsbrett
(L x B)

254 x 346 mm / 10,0" x 13,6"

Kapslingsgrad

IP33

Skjeeremateriale,

Hgyde: 175 mm / 6,9"

Uten oppleggingssystem

gjennomgang Bredde: 260 mm / 10,2"
Omkrets: 225 mm / 8,9"
Hoyde: 175 mm / 6,9" Med oppleggingssystem
Bredde: 240 mm / 9,4"
Omkrets: 180 mm /7,1"
Skjeeretykkelse Trinnlgs

0-24mm/0-0,9"
0,5-8 mm/0,02"-0,3"
0-3mm/0-0,1"

Uten oppleggingssystem
Med oppleggingssystem
Finjustering
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Malinformasjon

Merknader

Knivdiameter

330 mm/13,0"

Knivrotasjonstall

160 - 300 o/min

Kan stilles inn i trinn pa 10

Antall sledeslag

ca. 30 — 70 slag/min

Mal emballasje
(LxBxH)

860 x 830 x 780 mm / 33,9" x
32,7" x 30,7"

Vekt

Ca.75kg/ 165,4 Ib
Ca. 95 kg / 209,4 Ib

VSP F
VSP F med emballasje

Stremtyper, spenning,
effektbehov

Se merkeskilt

9.3 Mal VSP F

Fig. 144: VSP F med kontrollvekt

Maskinen kan leveres i flere varianter. Figuren viser ett eksempel.

Malinformasjon

Merknader

Oppstillingsflate (L x B)

468 x 460 mm / 18,4" x 18,1"

VSP F med kontrollvekt

Maksimale mal
(LxBxH)

627 x 815 x 627 mm /24, 7" x
32,1"x24,7"

VSP F med kontrollvekt

Arbeidsomrade

746 x 885 x 627 mm / 29,4" x
34,8" x 24,7"

VSP F med kontrollvekt

94 /106
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Tekniske data

Malinformasjon

Merknader

Mal oppsamlingsbrett
(L x B)

254 x 346 mm /10,0" x 13,6"

Kapslingsgrad

IP33

Skjeeremateriale,
gjennomgang

Hoyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 260 mm/ 10,2"
Omkrets: 225 mm / 8,9"

Hgyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 240 mm / 9,4"
Omkrets: 180 mm /7,1"

Uten oppleggingssystem

Med oppleggingssystem

Skjeeretykkelse

0-24mm/0-0,9"
0,5-8mm/0,02"-0,3"
0-3mm/0-0,1"

Trinnlgs

Uten oppleggingssystem
Med oppleggingssystem
Finjustering

Knivdiameter

330 mm/13,0"

Knivrotasjonstall

200 - 400 o/min

Kan stilles inn i trinn pa 10

Antall sledeslag

ca. 30 — 70 slag/min

Integrert kontrollvekt

Veieomrade: 0-3 kg / 0-6 Ib
Deling: 2 g /0,005 Ib

Mal emballasje
(LxBxH)

860 x 830 x 780 mm / 33,9" x

32,7" x 30,7"

Vekt

Ca.75kg /1654 Ib
Ca. 95kg /2094 Ib

VSP F
VSP F med emballasje

Strgmtyper, spenning,
effektbehov

Se merkeskilt

38217218005 no

95/106




Tekniske data

Driftsveiledning VSP A/ VSP F

9.4 Mal VSP F med 380 mm lang slede

Fig. 145: VSP F med 380 mm lang slede og kontrollvekt
Maskinen kan leveres i flere varianter. Figuren viser ett eksempel.

Malinformasjon

Merknader

Oppstillingsflate (L x B)

468 x 460 mm / 18,4" x 18,1"

Maksimale mal
(LxBxH)

627 x 969 x 627 mm / 24,7" x
38,4" x 24,7"

VSP F
VSP F med kontrollvekt

Arbeidsomrade

746 x 1014 x 627 mm / 29,4"
x 39,9" x 24,7 2

Mal oppsamlingsbrett
(L x B)

254 x 346 mm / 10,0" x 13,6"

Kapslingsgrad

IP33

Skjeeremateriale,
gjennomgang

Hgyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 260 mm / 10,2"
Omkrets: 225 mm / 8,9"

Hgyde: 175 mm / 6,9"
Bredde: 240 mm / 9,4"
Omkrets: 180 mm /7,1"

Uten oppleggingssystem

Med oppleggingssystem
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Tekniske data

Malinformasjon

Merknader

Skjeeretykkelse

0-24mm/0-0,9"
0,5-8 mm/0,02"-0,3"
0-3mm/0-0,1"

Trinnlgs

Uten oppleggingssystem
Med oppleggingssystem
Finjustering

Knivdiameter

330 mm/ 13,0"

Knivrotasjonstall

200 - 400 o/min

Kan stilles inn i trinn pa 10

Antall sledeslag

ca. 30 — 70 slag/min

Integrert kontrollvekt

Veieomrade: 0-3 kg / 0-6 Ib
Deling: 2 g /0,005 Ib

Mal emballasje
(LxBxH)

840 x 710 x 610 mm / 33,1" x
28,0" x 24,0"

Vekt

Ca. 75kg/ 1654 Ib
Ca. 95kg /2094 Ib

VSP F
VSP F med emballasje

Stremtyper, spenning,
effektbehov

Se merkeskilt

9.5

Mal for den kjorbare oppstillingsbukken

Monteringsbukken er tilleggsutstyr.

Malinformasjon

Merknader

Mal 798 x 874 x 798 mm / 31,4" x
(L X B x H) 34,3" x 31 ,4"
Vekt ca.35kg/77,21b

ca.55kg/121,31b

med emballasje

Mal emballasje
(LxBxH)

800 x 1200 x 880 mm / 31,5"
X 47,2" x 34,7"
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9.6 Stremforsyning

Tekniske data for nettforsyningen
— Nettilkobling
Enfase vekselstram eller trefase vekselstram, se merkeskilt
— Nettspenningens tillatte toleranse (statisk) normal
For 100 til 415 V: +6% til -10% fra nominell verdi
— Nettfrekvens: 50 (60) Hz
Nettfrekvensens tillatte toleranse: +2% til -2% fra nominell verdi
— Avledningsstrem for jordleder maks.: 3,5 mA

9.7 Omgivelsesbetingelser
— Omgivelsestemperatur

for drift og lagring: -10 til +40 °C (+14 til +104 degF)
— Fuktighet

Beskyttelsesgrad IP33. Hay luftfuktighet ev. kondensdannelse kan fagre til maskinskader.
— Relativ luftfuktighet

for drift og lagring: 85 % (dugg pa maskin er ikke tillatt)
— Luftkonveksjon

For & unnga uakseptabel oppvarming ma luften kunne bevege seg fritt rundt maskinen.
— Anbefalt belysning

500 lux
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10 IT-sikkerhet

10.1 Virusskannere, malware og spyware

Bizerba gjer en kontinuerlig innsats for a holde produktene fri for skadelig programvare ved
levering. Utover dette star vare kunder selvfglgelig fritt til & bruke passende
sikkerhetsprogramvare med vare produkter dersom de har egnede systemer.

Dersom det planlagte bruksstedet for Bizerba-produktene er i operategrens nettverk, ma det
iverksettes tilsvarende avbgtende tiltak mot angrep som f.eks. (D) Dos-angrep pa
operatgrsiden.

10.1.1 Beskyttelse mot skadelig programvare pa tilkoblede
datamaskiner
Datamaskinene som er direkte koblet til produktene vare, kan veere inngangspunkter for

skadelige programmer (malware). Vi anbefaler pa det sterkeste: Bruk oppdaterte
virusskannere pa disse datamaskinene.

10.2 Nettverk

Dersom det planlagte bruksstedet for Bizerba-produktene er i operatagrens nettverk, ma det
iverksettes tilsvarende avbgtende tiltak mot angrep som f.eks. (D) Dos-angrep pa
operatgrsiden.

Vi anbefaler bruk av egnede tiltak som nettverkssegmentering og brannmurer for a isolere
Bizerba-produkter og kun tillate de minimalt ngdvendige kommunikasjonsveiene.

Drift er bare tillatt innenfor et sikret nettverk. Ved usikret tilkobling til internett kan
uvedkommende fa tilgang. Da kan fglgende skje: Dataspionasje, manipulering av data,
skade pa apparatet, produksjonsavbrudd.

10.3 Sikkerhetskopiering og gjenoppretting

Sikkerhetskopier som opprettes regelmessig av operatgren, gjgr det mulig & gjenopprette en
systemstatus som forela fgr tidspunktet for en IT-sikkerhetshendelse.

Kontroller regelmessig om opprettede sikkerhetskopier kan gjenopprettes. Disker kan veere
skadet eller sikkerhetskopier kan bli kompromittert. Ved a bruke flere
sikkerhetskopieringssystemer og -medier reduserer du risikoen for sikkerhetskopier som ikke
lenger er brukbare.

10.4 Sikker produktlivssyklus
Bizerba hjelper deg med a bruke Bizerba-produkter pa en sikker mate.

10.4.1 Bizerba-kundeportal

Bizerba gir sikkerhetsinformasjon og programvareoppdateringer for
utvalgte produkter i kundeportalen. Skaff deg regelmessig informasjon om
det finnes tilgjengelige programvareoppdateringer for produktet ditt.

https://portal.bizerba.com

Registrer deg enkelt med e-postadressen din.
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10.4.2 Sikkerhetshenvisninger for verifiserte sarbarheter

Bizerba publiserer sikkerhetshenvisninger for verifiserte
sarbarheter pa nettsiden. Sarbarhetene gjelder for Bizerba-
produkter og krever programvareoppdateringer eller andre
handlinger. Bizerba publiserer disse sikkerhetshenvisningene for
a hjelpe deg med a forsvare deg mot sikkerhetsrisikoer.

https://www.bizerba.com/int/en/family-owned-and-operated-
company-since-1866/corporate-governance-acting-responsibly-
alobally/bizerba-security-information

10.4.3 Rapportere mistenkte IT-sikkerhetshendelser

Bizerba har hatt et erfarent hurtigresponsteam i arevis. Teamet er den direkte kontakten for
vare kunder hvis det er mistanke om at Bizerba-produkter har blitt kompromittert. Teamet
koordinerer prosessen med a finne en Igsning.

E-post-kontakt: security@bizerba.com

Alternativt finnes det et skjema pa Bizerbas hjemmeside for a rapportere
sikkerhetshendelser: https://www.bizerba.com/int/en/family-owned-and-operated-company-
since-1866/corporate-governance-acting-responsibly-globally/bizerba-security-information

10.5 Ytterligere ansvar til eieren

Sikkerhetsmanagement

Brukere ma veaere kjent med sikkerhetsstandardene som gjelder for jobbene deres. Gi
regelmessig oppleering for alle brukere av apparatet.

Brukeradministrasjon

Gi brukerne kun de maksimalt nadvendige rettighetene. Passord ma veere sikre og holdes
hemmelig.

Passord
— Apparatet leveres med standardpassord fra produsenten. Endre standardpassord.

— Bruk standardpassordene kun for installasjon og oppstart. Deaktiver servicepassordet
umiddelbart deretter. Med servicepassordet er alle funksjoner tilgjengelige.

— Endre passord regelmessig. Dette gjelder spesielt slike som gir hgyere tilgangsrettigheter.

Patch-management

Installer regelmessig servicepakker og patcher. Utdatert programvare kan forarsake
sikkerhetsrisikoer.
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11 Vedlegg

Se i denne forbindelse ogsa
Cabling VSP F [ 106]
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Bizerba SE & Co. KG
Wilhelm-Kraut-StraRe 65
72336 Balingen, Tyskland

c € EU-samsvarserklaering
Vi erkleerer herved at utgaven av den heretter angitte maskinen overholder alle gjeldende krav og EU-forskrifter.
Apparattype: Oppskjeermaskin
Modell: VSP A/VSPF

EU-direktiver:

Maskiner: 2006/42/EF; EUs offisielle journal fra 09.06.2006 L157 s. 24-86

EMC: 2014/30/EU; EUs offisielle journal fra 29.03.2014 L96 s. 79-106

RoHS: 2011/65/EU; EUs offisielle journal fra 01.07.2011 L174 s. 88-110
Gjeldende relevante harmoniserte standarder og tekniske spesifikasjoner for erklaerte samsvar:

EMC: EN 61000-6-2:2019; EN 61000-6-4:2019

RoHS: EN IEC 63000:2018

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon: Bizerba SE & Co. KG, Balingen.
Grunnlag for samsvarserkleeringen er kontraktsdokumentene (Bizerba oppdragsdokumenter).

Ved endringer som ikke er avtalt med Bizerba, eller ikke er gjennomfart av Bizerba, i den nevnte maskintypen er
denne erkleeringen ikke lenger gyldig.

Sted: 72336 Balingen, Tyskland
Dato: 12.06.2024

Produsent-underskrift:
C M40,

Opplysninger om undertegnende person:  Thomas Schoen
CTO/COO
Member of Executive Board
Bizerba SE & Co. KG
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Bizerba SE & Co. KG
Wilhelm-Kraut-StraRe 65

72336 Balingen, Tyskland

Overensstemmelse med krav ved direkte kontakt med naeringsmidler

Vi erkleerer herved at materialene som er brukt i maskinen:

Apparattype: Oppskjeermaskin

Modell: VSP A/VSPF

er i samsvar med fglgende forskrifter og retningslinjer i den versjon som gjelder til enhver tid:
— Forordning (EU) nr. 1935/2004 om materialer og gjenstander som er beregnet for kontakt med matvarer

— Forordning (EU) nr. 10/2011 om materialer og gjenstander som er beregnet pa kontakt med matvarer

Et godkjent pragvelaboratorium har gjennomfart laboratoriepraver for de anvendte kunststoffdelene som ved
forskriftsmessig bruk kommer i kontakt med naeringsmidler. Den samlede migrasjonen savel som de spesifikke
migrasjonene ligger her under de forskriftsmessige grenseverdiene.

De anvendte materialene og rastoffene er i samsvar med forordning (EU) nr. 10/2011.
Spesifikasjoner for korrekt bruk eller innskrenkninger:
— Type / typer av neeringsmidler som far komme i bergring med materialene:
Kjott, polser, fisk, ost, grennsaker, frukt, bred
— Varighet og temperatur for kontakt med naeringsmiddel:
Maksimalt 30 minutter ved maksimalt 40°C

— Forholdet mellom flatene som kommer i bergring med neeringsmidlene og volumet som materialets eller
gjenstandens konformitet ble fastsatt med:
6
| den omtalte maskinen blir det ikke brukt noen funksjonelle barrierer av kunststoff.
Informasjoner til leverandgrene eller underleverandarene kan stilles til radighet pa forespgrsel.

Sted: 72336 Balingen, Tyskland
Dato: 28.08.2023

Produsent-underskrift:
C B0,

Opplysninger om undertegnende person: Thomas Schoen
CTO/COO
Member of Executive Board
Bizerba SE & Co. KG
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Vedlegg Driftsveiledning VSP A/ VSP F

11.3 Sjekkliste Oppstilling og idriftsettelse

Forutsetninger for installasjon som er kundens ansvar

fullfert

Maskinen og komponentene som skal installeres, befinner seg pa
oppstillingsstedet.

Ved maskiner som tilfgres spenning via en stramplugg (Schuko, CEKON,
Perliex ...), befinner det seg en egnet stikkontakt i tilkoblingsomradet (maks 1 m
avstand) av maskinen, slik at maskinen kan kobles til med den medfglgende
nettkabelen.

For maskiner der spenningsforsyningen er en fast tilkobling fra fabrikken, har hver
av maskinene en egnet skillebryter.

Skillebryteren er tilgjengelig for Bizerbas serviceteknikere til enhver tid og uten
hjelpemidler (stige osv.).

Tjenesteomfang — oppstilling

fullfort

Monteringskoordinasjon mellom Bizerba og sluttkunden har funnet sted.

Maskinen og komponentene ble pakket ut, og emballasjen ble tatt tilbake.

Maskinen ble riktig stilt opp og justert.

(Festet avhengig av maskinen, dvs. at det for bordoppstilling er laget hull for
festestifter; ved bukkoppstilling er maskinen festet med festestifter).

Maskinen er koblet til via kontakten pa bruksstedet.

Funksjonskontroll av maskinen og de medfalgende komponentene, prgvekjgring
og optimalisering ble gjennomfart.

Den elektriske sikkerheten ble kontrollert iht. de gyldige nasjonale forskriftene.
(DIN-VDE 0701 i Tyskland)

Betjeningspersonellet har fatt instrukser og opplaering.

— Betjening av maskinen

— Vedlikehold, pleie, rengjaring som beskrevet i driftsveiledningen

— Demontering av delene som skal rengjgres, og rengjaring av maskinen

— Merknad om sliping av kniven ved hjelp av slipetjenesten, demontering av
kniven

Installasjonen og opplaeringen er bekreftet i servicerapporten.

Dato:
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Signatur servicetekniker:

Signatur kunde:
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